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 به نام خدا
 آشنایی با سازمان ملی استاندارد ایران

،  3159قانون تقویت و توسعه نظام استتاندارد ، ابتلاش شتده در دا متاه      9سازمان ملی استاندارد ایران به موجب بند یک مادۀ 

 روزرسانی و نشر استانداردهاا ملی را بر عهده دارد.وظیفۀ تعیین، تدوین، به

نظتران مراکتو و مسسستا     صتاحب  ،هاا فنی مرکب از کارشناسان ستازمان  هاا مختلف در کمیسیونتدوین استاندارد در حوزه

شود و کوششی همگام با مصالح ملی و با توجه به شترایط تولیتدا،   علمی، پژوهشی، تولیدا و اقتصادا آگاه و مرتبط انجام می

کننتدگان،  فتع، شتامت تولیدکننتدگان، مصتر     صتاحبان حتو و ن   ۀفناورا و تجارا استت کته از مشتارکت آگاهانته و منصتفان     

نتوی    شتود. پتی   دولتتی حاصتت متی   هاا دولتی و غیرکنندگان، مراکو علمی و تخصصی، نهادها، سازمانصادرکنندگان و وارد

شتود و پت  از دریافتت     هاا مربوط ارستا  متی   نفع و اعضاا کمیسیوناستانداردهاا ملی ایران براا نظرخواهی به مراجع ذا

به عنوان استاندارد ملی )رسمی( ایران چتا  و   ،ملی مرتبط با آن رشته طرح و در صور  تصویب ۀها و پیشنهادها در کمیتنظر

 شود.منتشر می

کننتد   نیو با رعایت ضتوابط تعیتین شتده تهیته متی      صلاحذامند و  هاا علاقه که مسسسا  و سازمان نوی  استانداردهایی پی 

شتود. بتدین ترتیتب،     چتا  و منتشتر متی    ملتی ایتران   رصتور  تصتویب، بته عنتوان استتاندارد     بررسی و د ،درکمیته ملی طرح

ملی استتاندارد مربتوط    ۀتدوین و در کمیت 9 رۀاستاندارد ملی ایران شما مقررا  شود که بر اساس استانداردهایی ملی تلقی می

 به تصویب رسیده باشد. شود تشکیت میایران استاندارد  در سازمان ملیکه 

(ISO) المللی استاندارد ایران از اعضاا اصلی سازمان بیند ازمان ملی استاندارس
 2(IEC) المللی الکتروتکنیتک  کمیسیون بین ،3

(OIML) شناسی قانونی المللی اندازه و سازمان بین
(CAC) کمیسیون کدک  غتاایی  5است و به عنوان تنها رابط 1

در کشتور   9

هتاا ختاک کشتور، از آخترین      اا ملی ایران ضمن تتتوجه بته شترایط کلتی و نیازمنتدا     کند. در تدوین استاندارده فعالیت می

 شود. گیرا می المللی بهره هاا علمی، فنی و صنعتی جهان و استانداردهاا بین پیشرفت

لامت کنندگان، حفت  ست   بینی شده در قانون، براا حمایت از مصر  تواند با رعایت موازین پی  سازمان ملی استاندارد ایران می

مویطتی و اقتصتادا، اجتراا بعضتی از      و ایمنی فردا و عمومی، حصو  اطمینتان از کیفیتت موصتوو  و ملاحظتا  زیستت     

استانداردهاا ملی ایران را براا موصوو  تولیدا داخت کشور و/یا اقلام وارداتی، با تصویب شوراا عتالی استتاندارد، اجبتارا    

المللتی بتراا موصتوو  کشتور، اجتراا استتاندارد کاوهتاا صتادراتی و          هتاا بتین  تواند به منظور حف  بازار. سازمان میکند

ها و مسسستا  فعتا  در    کنندگان از خدما  سازمان به استفاده بخشیدن. همچنین براا اطمینان کندبندا آن را اجبارا  درجه

هتا و   مویطتی، آزمونگتاه   زیستت  مدیریت کیفیت و مدیریت هااسیستممشاوره، آموزش، بازرسی، ممیوا و صدورگواهی  ۀزمین

ها و مسسسا  را بر استاس ضتوابط نظتام     گونه سازمان استاندارد این سازمان ملیوسایت سنج ،  (الیبراسیون)کمراکو واسنجی 

هتا  ها اعطا و بر عملکترد آن کند و در صور  احراز شرایط وزم، گواهینامۀ تأیید صلاحیت به آن تأیید صلاحیت ایران ارزیابی می

المللی یکاها، واسنجی وسایت سنج ، تعیین عیار فلوا  گرانبها و انجام توقیقتا  کتاربردا    کند. ترویج دستگاه بین ار  مینظ

 .است سازمانبراا ارتقاا سطح استانداردهاا ملی ایران از دیگر وظایف این 

 

 

 

                                                 
 - International Organization for Standardization 

 - International Electrotechnical Commission 

 - International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

 - Contact point 

 - Codex Alimentarius Commission  
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 تدوین استاندارد کمیسیون فنی

اتیلن  پلی -، فاضلاب و زهکشی تحت فشاررسانی گذاری پلاستیکی برای آب های لوله سامانه»

(PE)-  اتصالات: 3قسمت» 

 

 سمت و/یا محل اشتغال: رئیس:

 معصومی، موسن

 )دکترا مهندسی پلیمر(

     INSO/TCکمیته فنی متناظر 

  

  دبیر:

 سفیدا، ولهسنگ

 )کارشناسی ارشد شیمی آلی(

 پژوهشگاه استاندارد -پژوهشکده شیمی و پتروشیمی

  

  )اسامی به ترتیب حرو  الفبا( ضا:اع

 آقامیرا، سیدعلی

 )کارشناسی مهندسی صنایع(

 )سهامی خاک( شرکت تکاب اتصا  دماوند

  
 ابراهیم، الهام

 )کارشناسی شیمی کاربردا(

 پژوهشگاه استاندارد -پژوهشکده شیمی و پتروشیمی

  
 بیگی، لیلااحمد خان

 )کارشناسی ارشد مهندسی پلیمر(

سازمان  -افلو ریغ عیصنا ااستانداردها اظار  بر اجرادفتر ن

 ملی استاندارد ایران

  
 پیرچراغی، غلامرضا

 صنایع پلیمر( -)دکترا مهندسی پلیمر

 دانشگاه صنعتی شریف

  
 تواره، سعید

 )کارشناسی ارشد مهندسی مواد(

 )سهامی خاک( شرکت اتصاو  کاوه گستر

  

 جبارا، حامد

 (صنایع پلیمر  -هندسی پلیمر)کارشناسی ارشد م

 تولیدا لوله و اتصاو  پلی اتیلن سمنان )سهامی خاک(شرکت 

  

 الهپور، سیفجما 

 )دکترا مهندسی پلیمر(

 )سهامی خاک( شرکت پلیمر آوانوین ایرانیان
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 سمت و/یا محل اشتغال: )اسامی به ترتیب حرو  الفبا( اعضا:

 حضرتی، کاوه

 مکانیک( یس)کارشناسی ارشد مهند

 )سهامی خاک( رود اتصا شرکت پلی

  

 داورپناه، مجید

 )کارشناسی مهندسی مکانیک(

)سهامی  اتیلن پی اا اسشرکت تولیدا لوله و اتصاو  پلی

 خاک(
  

 دربندا، مومدعلی

 (حرار  و سیاو  -)کارشناسی مهندسی مکانیک

 اتیلن انجمن صنفی تولیدکنندگان لوله و اتصاو  پلی

 

  

 زندیه، پیمان

 )کارشناسی مهندسی مکانیک(

 )سهامی خاک( شرکت پارس اتیلن کی 

  

 شالچیان تبریوا، امین

 کسب و کار(مهندسی کارشناسی ارشد )

 )سهامی خاک( شرکت گسترش فناورا همت

  

 شیرا، جعفر

 (پلیمریواسیون -)کارشناسی ارشد مهندسی پلیمر

 )سهامی خاک( شرکت مهندسی آریانام

  

 امین، علیرضاصوا 

 )کارشناسی ارشد مدیریت(

 گروه صنعتی وحید

  

 زاده، احسانعلیعیسی

 )کارشناسی مهندسی پلیمر(

 )سهامی خاک( شرکت گسترش پلاستیک

  

 غفارا، مومدنبی

 کارشناسی مهندسی کشاورزا()

 جهاد کشاورزاوزار  معاونت آب و خاک 

  

 کاتب، صدیقه

 )کارشناسی شیمی(

 پارس ایرانیانپلی شرکت

  

 کربلایی کریم، مجید

 )کارشناسی ارشد مهندسی پلیمر(

 )سهامی عام( گازلولهتولیدا شرکت 

  

 کریمی، علیرضا

 )کارشناسی مهندسی شیمی(

 اداره کت استاندارد استان تهران

  



 7411سال  :)تجدید نظر اول( 74441-3مارۀ ایران ش ملیاستاندارد 

 

 و  

 سمت و/یا محل اشتغال: )اسامی به ترتیب حرو  الفبا( اعضا:

 ویقی، نگار

 ارشد مهندسی کشاورزا( )کارشناسی

هاا مرجع کنتر  غاا و دارو و تجهیوا  اداره کت آزمایشگاه

 سازمان غاا و دارو -پوشکی

  

 معصومه مومودا،

 )کارشناسی ارشد مهندسی انرژا(

 پتروشیمیدستی پاییندفتر توسعه صنایع 

  

 مدیرروستا، دانیا 

 )کارشناسی مهندسی مکانیک(

 )سهامی خاک( نشرکت آبان بسپار پارسیا

  

 ملکی، فرهاد

 (سیاو  -)کارشناسی ارشد مهندسی مکانیک

 جهاد کشاورزاوزار  معاونت آب و خاک 

  

 میرزاییان، نوراله

 (صنایع پلیمر -)کارشناسی ارشد مهندسی پلیمر

 )سهامی خاک( شرکت بازرسی کاوشیار پژوهان

  

 بادا، معصومهمهدا

 یست()کارشناسی ارشد مهندسی مویط ز

 شرکت مهندسی آب و فاضلاب کشور

  

 دست، حسیننازک

 (صنایع پلیمر -)دکترا مهندسی پلیمر

 دانشگاه صنعتی امیرکبیر -دانشکده مهندسی پلیمر

  

 نظریان، موسن

 پلیمر(مهندسی )کارشناسی ارشد 

 )سهامی خاک( پارس ایرانیانپلی تولیدا شرکت

  

 الههاشمی مطلو، قدر 

 (شیمیسی )دکترا مهند

 شرکت آزمون دانا پلاستیک

  

 ویراستار:
 

 ابراهیم، الهام

 )کارشناسی شیمی کاربردا(

 پژوهشگاه استاندارد -پژوهشکده شیمی و پتروشیمی
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 مندرجات فهرست

 صفحه عنوان

 ط گفتار پی 

 ا مقدمه

 3 هد  و دامنه کاربرد   3

 2 مراجع الوامی   2

 9 اصطلاحا  و تعاریف   1

 9 ها نوشت نمادها و کوته   5

 9 مواد   9

 PE 9آمیوه    9-3

 9 اتیلنی مواد براا اجواا غیر پلی   9-2

 4 هاا عمومی مشخصه   9

 4 وضعیت ظاهرا   9-3

 4 طراحی   9-2

 4 رنگ   9-1

 4 هاا الکتریکی اتصاو  الکتروفیوژن مشخصه   9-5

 5 شده در کارخانه هاا اتصا  ساخته وضعیت ظاهرا موت   9-9

 5 اثر بر کیفیت آب   9-9

 5 هاا هندسی مشخصه   9

 5 گیرا ابعاد اندازه   9-3

 5 ابعاد اتصاو  مادگی الکتروفیوژن   9-2

 31 ابعاد اتصا  کمربند الکتروفیوژن   9-1

 31 دار ابعاد اتصاو  نرا   9-5

 39 ابعاد اتصاو  مادگی جوش   9-9

 39 ساز ابعاد اتصاو  دست   9-9

 39 ابعاد اتصاو  کمربند جوشی   9-9

 39 طراحی و ابعاد اتصاو  مکانیکی   9-4
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 صفحه عنوان

 39 دار هاا فلنج بند و تبدیت هاا پشت ابعاد فلنج   9-5

 39 هاا مکانیکی مشخصه   4

 39 کلیا    4-3

 39 تثبیت شرایط   4-2

 39 الواما    4-1

 C 48 35دماا  بازآزمایی درصور  وقوع نقیصه در   4-5

 28 الواما  عملکردا   4-9

 28 هاا فیویکی مشخصه   5

 28 تثبیت شرایط   5-3

 28 الواما    5-2

 23 هاا شیمیایی اتصاو  در تماس با مواد شیمیایی مشخصه   38

 22 الواما  کارایی سامانه   33

 22 گاارا نشانه   32

 22 کلیا    32-3

 22 ارا وزمگا حداقت نشانه   32-2

 21 تشخیص سامانه جوش   32-1

 25 بندا بسته   32-5

 29 ابعاد اتصاو  جوش مادگی( الوامی)   پیوست الف 

 29 ساز اتصاو  دست( الوامی)     بپیوست 

      دهنتده بتراا اتصتاو      هتاا ارتبتاط   پایانه هایی از انواع مثا ( دهنده آگاهی)      پیوست 

 الکتروفیوژن

15 

 19 مد  روش آزمون فشار کوتاه( الوامی)      پیوست 

 14 اتصا -هاا مونتاژشده لوله آزمون کش  براا سامانه( الوامی)     ثپیوست 

 58 اتصاو  کمربند جوشی( الوامی)     جپیوست 

 59 شده در این استاندارد نسبت به استاندارد منبع دهنده( تغییرا  اعِما )آگاهی     چپیوست 

 93 نامهکتاب
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 گفتار پیش

 -(PEاتیلن ) پلی -رسانی، فاضلاب و زهکشی توت فشار گاارا پلاستیکی براا آب هاا لوله سامانه» استاندارد

 ای/منطقته المللی برمبنتاا پتایرش استتانداردهاا بتین     3153نخستین بار در سا   که« اتصاو : 1قسمت 

تدوین و منتشتر   9، استاندارد ملی شماره 9شده در مورد  ، بند  عنوان استاندارد ملی ایران به روش اشاره به

هاا مربوط براا اولین بار مورد تجدیتد نظتر    و بررسی و تأیید کمیسیونشد، بر اساس پیشنهادهاا دریافتی 

 29/84/3588ین اجلاستیه کمیتتۀ ملتی استتاندارد آب و آبفتا متور        بیست و سومو  یکصد قرار گرفت و در

شده در قانون تقویت و توسعه نظام استاندارد، ابلاش 9این استاندارد به استناد بند یک مادۀ  اینک .تصویب شد

 شود. عنوان استاندارد ملی ایران منتشر می، به3159دا ماه 

ستاختار و شتیوۀ    -)استانداردهاا ملی ایتران  9استانداردهاا ملی ایران بر اساس استاندارد ملی ایران شماره 

 درزمینتۀ  وجهتانی  ملتی  هاا پیشرفت و تووو  با هماهنگی و همگامی حف  شوند. براا ینگارش( تدوین م

 کته  پیشتنهادا  هر و شد خواهند تجدیدنظر لووم درصور  ایران ملی استانداردهاا خدما ، و علوم صنایع،

وجته  متورد ت  مربتوط،  فنتی  تجدیدنظردرکمیستیون  هنگتام  شود، ارائه استانداردهان ای تکمیت یا اصلاح براا

 .کرد استفاده ملی ایران استانداردهاا تجدیدنظر آخرین از همواره بنابراین، باید قرارخواهدگرفت.

: ستا   یتک و اصتلاحیه شتماره    3153: ستا   35529-1این استاندارد جایگوین استاندارد ملی ایران شمارۀ 

 شود.  می 3159

تهیه و تدوین شده « ترجمۀ تغییریافته»به روش زیر  المللی استاندارد بیناین استاندارد ملی برمبناا پایرش 

و شامت ترجمه تخصصی کامت متن آن به زبان فارسی همراه با اعما  تغییرا  با توجه به مقتضتیا  کشتور   

 است: 

ISO     - :    , Plastics piping systems for water supply and for drainage and sewerage 

under pressure – Polyethylene (PE) - Part  : Fittings 

≡ 

BS EN      - :    , Plastics piping systems for water supply, and for drainage and 

sewerage under pressure – Polyethylene (PE) - Part  : Fittings 
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 مقدمه

 ه الواما  سامانهکاست  35529ا ملی ایران شماره استانداردها مجموعهاز  یک قسمتاین استاندارد 

گاارا مورد اشاره در این  سامانه لوله. کند را مشخص می اتیلن شده از پلی و اجواا ساختهگاارا  لوله

آب خام قبت از انتقا  منظور انتقا  آب براا مصار  انسانی،  به، غیرمدفوناستاندارد، در کاربردهاا مدفون یا 

آب انتقا  هاا فاضلاب مکشی، و  شی توت فشار، سامانهفاضلاب و زهک ،براا کشاورزاآب انتقا  تصفیه، 

  شود. ، استفاده میاهدا براا سایر 

 هاا این استاندارد به شرح زیر است: سایر قسمت

   کلیا  :3قسمت  -

   ها لوله :2قسمت  -

 شیرآو    :5قسمت  -

 کارایی سامانه   :9قسمت  -

 راهنماا ارزیابی انطباق  :9قسمت  -
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 -رسانی، فاضلاب و زهکشی تحت فشار گذاری پلاستیکی برای آب های لوله سامانه

 اتصالات: 3قسمت  -(PEاتیلن ) پلی

 
 و دامنه کاربرد هدف  7

کاربردهاا  منظور به( PEاتیلن ) پلی توت فشار اتصاو  هاا هد  از تدوین این استاندارد، ارائه ویژگی   

 موارد زیر است:  براا غیرمدفونمدفون یا 

 آب براا مصار  انسانی؛  انتقا تت 

 آب خام قبت از تصفیه؛ انتقا  تت 

 ؛ براا کشاورزاآب انتقا  تت 

 فاضلاب و زهکشی توت فشار؛ انتقا  تت 

 هاا فاضلاب مکشی؛  تت سامانه

 .  مصار آب براا سایر انتقا  تت 

 .استها  هاا معلو زیر پت و لوله 2شده در بستر آب خوابانیده، 3هاا تخلیه به دریا شامت موت سایر مصار  -7یادآوری 

 شوند.  هاا آزمونِ مورد اشاره در این استاندارد، پارامترها و الواما  آزمون ارائه می چنین، براا روش هم

هاا  موت و PE اتصاو ، براا 35529هاا استاندارد ملی ایران شماره  این استاندارد همراه با سایر قسمت

 سایر مواد، توت شرایط زیر کاربرد دارد: نوعاز  یا PE نوعبا اجوایی از  ها آن اتصا 

bar ( تاPFA) حداکثر فشار کارا مجاز -الف
 291

  ؛  

 عنوان دماا مرجع.  به  C 285دماا کارا -ب

 مراجعه شود.35529-3استاندارد ملی ایران شماره براا سایر دماهاا کارا، به پیوست الف  -4یادآوری 

گیرد و الواما  مربوط به رنگ را نیو ارائه  از حداکثر فشارهاا کارا مجاز را در بر می اا گستره، این استاندارد

  دهد. می

ها و آیین  ها در چارچوب این استاندارد و در نظر گرفتن الواما  خاک آن مسئولیت انتخاب مناسب این ویژگی -3یادآوری 

 .کارهاا نصب، برعهده کاربر نهایی و/یا خریدار است

 کاربرد دارد: انواع اتصاو  زیرندارد براا این استا

 ؛اتصاو  جوشی -الف

                                                 
 - Sea outfalls 

 - Laid in water 

 -   bar =     MPa =   
 
 Pa;   MPa =   N/mm

 
. 

 - Operating temperature 
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 ؛ )شامت مادگی الکتروفیوژن و کمربند الکتروفیوژن( اتصاو  الکتروفیوژن -3

 ؛و جوش مادگی الکتروفیوژن( کن گرمبا استفاده از وسایت  لب به لب )براا جوش 3دار نرااتصاو   -2

 ؛()مطابو با پیوست الف 2اتصاو  جوش مادگی -1

 )مطابو با پیوست ج(.  1اتصاو  کمربند جوشی -5

 ؛ دار یا انتهاا مادگی الکتروفیوژن با انتهاا نرا 5دار از نوع فلنج اتصاو  مکانیکی -ب

 به  ،اتصاو  مکانیکیکاربرد ندارد. براا این نوع از  9این استاندارد براا اتصاو  مکانیکی از نوع فشارا -4یادآوری 

  .مراجعه شود 23295ران شماره استاندارد ملی ای

  (.مطابو با پیوست بساز ) اتصاو  دست - 

کارا و غیره( کاربرد ندارد. براا این  نشانی، معدن براا کاربردهاا صنعتی )از قبیت آت  این استاندارد

 مراجعه شود. 23299کاربردها به استاندارد ملی ایران شماره 

 مراجع الزامی  4

ها ارجاع داده شتده استت.    صور  الوامی به آن وجود دارد که در متن این استاندارد به در مراجع زیر ضوابطی

 شوند. بدین ترتیب آن ضوابط جوئی از این استاندارد موسوب می

تجدیدنظرهاا بعدا آن براا  و ها اصلاحیه ارجاع داده شده باشد، تاریخ انتشار ذکر که به مرجعی با درصورتی

 هتا ارجتاع داده شتده استت،     تاریخ انتشار بته آن  درمورد مراجعی که بدون ذکر ور نیست.آ این استاندارد الوام

 آور است. براا این استاندارد الوام هاا بعدا همواره آخرین تجدیدنظر و اصلاحیه

 کاربرد این استاندارد الوامی است: استفاده از مراجع زیر براا

الوامتا  متواد ستازنده      - درزگیرهتاا وستتیکی   ،3152ستا   : 9553-3استاندارد ملی ایران شماره  4-7

: وستتیک  3قستمت    -درزگیرهاا موت اتصتا  لولته متورد استتفاده در کاربردهتاا آب و فاضتلاب      

 ولکانیده 

هاا مونتاژشده براا  اتصاو  و سیستم ،ها لوله -ها پلاستیک، 32343-3استاندارد ملی ایران شماره  4-4

  روش کلی :3قسمت  -در مقابت فشار داخلی مقاومت تعیین -انتقا  سیاو 

هاا مونتاژشده براا  اتصاو  و سیستم ،ها لوله -ها پلاستیک، 32343-1استاندارد ملی ایران شماره  4-3

  اجواتهیه  :1قسمت  -مقاومت در مقابت فشار داخلی تعیین -انتقا  سیاو 

                                                 
 - Spigot end fittings 

 - Socket fusion fitting 

 - saddle fusion fitting 

 - Flanged fittings 

 - Compression fittings 
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هاا مونتاژشده براا  اتصاو  و سیستم ،ها هلول -ها پلاستیک، 32343-5استاندارد ملی ایران شماره  4-4

 هاا مونتاژشده سیستمتهیه  :5قسمت  -مقاومت در مقابت فشار داخلی تعیین -انتقا  سیاو 

رسانی، فاضلاب و  گاارا پلاستیکی براا آب هاا لوله سامانه، 35529-3استاندارد ملی ایران شماره  4-5

  کلیا  :3قسمت  -(PEاتیلن ) پلی -زهکشی توت فشار

رسانی، فاضلاب و  گاارا پلاستیکی براا آب هاا لوله ، سامانه35529-2استاندارد ملی ایران شماره  4-6

  ها لوله: 2قسمت  -(PEاتیلن ) پلی -زهکشی توت فشار

رسانی، فاضلاب و  گاارا پلاستیکی براا آب هاا لوله ، سامانه35529-9استاندارد ملی ایران شماره  4-1

  کارایی سامانه: 9قسمت  -(PEاتیلن ) پلی -شارزهکشی توت ف

 -براا انتقا  سیاو  گاارا ترموپلاستیکی هاا لوله ، سامانه39181استاندارد ملی ایران شماره  4-8

  سازا ابعاد جفت -بند هاا پشت دار و فلنج هاا فلنج تبدیت

تعیین مقدار دوده با استفاده از  -یاولفین ها و اتصاو  پلی ، لوله35558استاندارد ملی ایران شماره  4-9

 روش آزمون -تکلی  و پیرولیو

روش ارزیابی درجه  -گاارا هاا لوله سامانه -ها  ، پلاستیک28895استاندارد ملی ایران شماره  4-71

  الفینی هاا پلی ها، اتصاو  و آمیوه پراکن  رنگدانه یا دوده در لوله

اتصاو  مکانیکی براا  -گاارا هاا لوله سامانه -ها پلاستیک ،23295استاندارد ملی ایران شماره  4-77

  ها ویژگی -گاارا توت فشار هاا لوله سامانه

دستگاه جوش براا  -پلاستیکی گاارا هاا لوله سامانه، 22999-3استاندارد ملی ایران شماره  4-74

  لب به جوش لب: 3قسمت  -اتیلن هاا پلی دهی سامانه اتصا 

 -   ISO     - , Plastics - Determination of the melt mass-flow rate (MFR) and melt 

volume-flow rate (MVR) of thermoplastics - Part  : Standard method  

 و  (MFR) اندازه گیرا نر  جریتان جرمتی متااب    -ها پلاستیک ،3152سا   :9548-3استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

      : -     ISO، بتا استتفاده از   روش استتاندارد  :قستمت او   -هاا گرمانرم پلاستیک (MVR) ی ماابنر  جریان حجم

 تدوین شده است.

 -   ISO     , Plastics piping systems- Plastics components- Determination of dimensions  

تعیتین   -اجتواا پلاستتیکی   -گتاارا  هاا لولته  سامانه -ها پلاستیک ،3151سا   :2532استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است.      :     ISO، با استفاده از استاندارد ابعاد

 -   ISO     - , Thermoplastics pipes- Resistance to liquid chemicals- Classification- Part 

 : Immersion test method   

 -بندا طبقه -مقاومت در برابر مواد شیمیایی -هاا گرمانرم لوله ،3145سا   :32529-3شماره استاندارد ملی ایران  -یادآوری

 تدوین شده است.      : -     ISOورا، با استفاده از  : روش آزمون غوطه3قسمت 

 -   ISO     - , Thermoplastics pipes- Resistance to liquid chemicals- Classification- Part 

 : Polyolefin pipes   
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 -بندا طبقه -مقاومت در برابر مواد شیمیایی -هاا گرمانرم لوله ،3145سا   :32529-2استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است.      : -     ISOاولفین، با استفاده از  هاا پلی : لوله2قسمت 

 -   ISO      - , Plastics- Differential scanning calorimetry (DSC) - Part  : 

Determination of oxidation induction time (isothermal OIT) and oxidation induction 

temperature (dynamic OIT)  

: 9(، قستمت  DSC) گرماستنجی روبشتی تفاضتلی    -هتا  پلاستیک ،3159سا   :9349-9استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

تتدوین        : -      ISO دینامیکی(، با استتفاده از  OIT)و دماا القاء اکسای  )همدما (OIT کسای تعیین زمان القاء ا

  شده است.

 -   ISO      , Plastics piping systems- Test method for the resistance of plastic pipe/pipe 

or pipe/fitting assemblies to tensile loading  

تعیتین استتوکام    -(PE) اتیلن اتصاو  پلی و ها لوله -ها پلاستیک، 3155: سا  28319ارد ملی ایران شماره استاند -یادآوری

 تدوین شده است.      :      ISO، با استفاده از لب به ها از یک اتصا  جوشی لب ا آزمونه کششی و حالت نقیصه

 -   ISO      , Polyethylene (PE) pipes and fittings- Determination of the tensile strength 

and failure mode of test pieces from a butt-fused joint 

تعیتین استتوکام    -(PE) اتیلن اتصاو  پلی و ها لوله -ها پلاستیک، 3152: سا  39185استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است.      :      ISO، با استفاده از لب به ها از یک اتصا  جوشی لب ا آزمونه کششی و حالت نقیصه

 -   ISO      , Plastics pipes and fittings- Peel decohesion test for polyethylene (PE) 

electrofusion assemblies of nominal outside diameter greater than or equal to    mm 

آزمتون پوستتگی بتراا مجموعته لولته و اتصتاو         -هتا  پلاستیک، 3152: سا  39189استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است.      :      ISO، با استفاده از mm 58 با اندازه اسمی بیشتر یا معاد  با( PE) الکتروفیوژن پلی اتیلن

 -   ISO      , Plastics pipes and fittings- Crushing decohesion test for polyethylene (PE) 

electrofusion assemblies 

 -   ISO      , Plastics pipes and fittings- Decohesion test of polyethylene (PE) saddle 

fusion joints- Evaluation of ductility of fusion joint interface by tear test 

هاا  چسبی موت آزمون ناهم -گاارا هاا لوله سامانه -ها پلاستیک، 3155: سا  28319استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

، بتا استتفاده از   پایرا فصت مشترک موت اتصا  جوشی از طریو آزمتون بترش   ارزیابی شکت -اتیلنی اتصا  جوشی کمربند پلی

ISO      :      .تدوین شده است  

 -   ISO      , Plastics pipes and fittings- Polyethylene (PE) tapping tees- Test method 

for impact resistance 

راهته انشتعابی از جتن      سته  -هتاا پلاستتیکی   اتصتاو  و لولته  ، 3153: ستا   35549استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

  تدوین شده است.      :      ISO، با استفاده از روش آزمون -مقاومت ضربه -اتیلن پلی

 -   EN      - , Testing of welded joints in thermoplastics semi-finished products- tensile 

creep test 

تمتام   شتده در موصتوو  نیمته    داده آزمتای  اتصتاو  جتوش   ، 3159: ستا   28935-1استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

  تدوین شده است.      : -      EN، با استفاده از آزمون خوش کششی :1قسمت  -هاا گرمانرم پلاستیک

 -   ASTM F   , Standard practice for qualification of polyethylene saddle-fused joints  
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 -   ASTM F    , Standard practice for heat fusion joining of polyethylene pipe and 

fittings   

 اصطلاحات و تعاریف 3

 ،35529-3شده در استاندارد ملی ایران شماره  بر اصطلاحا  و تعاریف ارائهدر این استاندارد، علاوه 

  .3رود کار می تعاریف زیر به بااصطلاحا  

3-7  

 اتصال مادگی الکتروفیوژن
electrofusion socket fitting 

رژا ها باید بتوانند ان کن یکپارچه است. این المنت اتیلنی که شامت یک یا چند المنت گرم اتصا  پلی

  دار ایجاد شود. الکتریکی را به گرما تبدیت کنند تا موت اتصالی از نوع جوشی با لوله یا انتهاا نرا

3-4  

 اتصال کمربند الکتروفیوژن
electrofusion saddle fitting 

ها باید بتوانند انرژا  کن یکپارچه است. این المنت اتیلنی که شامت یک یا چند المنت گرم اتصا  پلی

  یکی را به گرما تبدیت کنند تا موت اتصالی از نوع جوشی با لوله ایجاد شود.الکتر

3-4-7  

 راهی انشعاب سه
tapping tee  

( که داراا ابوار برش 1اا دورپیچ یا دو نیمه 2اا از باو صور  یک نیمه اتصا  کمربند الکتروفیوژنی )به

   ماند. راهی انشعاب باقی می از نصب در بدنه سهیکپارچه براا برش دیواره لوله اصلی است. ابوار برش پ  

3-4-4  

 کمربند انشعاب
branch saddle  

اا دورپیچ( که به ابوار برش کمکی براا  اا از باو یا دو نیمه صور  یک نیمه اتصا  کمربند الکتروفیوژنی )به

    ایجاد سورا  در دیواره لوله اصلی نیاز دارد.

3-3  

 دار اتصال نری
spigot end fitting 

 ( لولۀ متناظر است.dnدار آن برابر با قطر خارجی اسمی ) اتیلنی که قطر خارجی انتهاا نرا پلی اتصا 

                                                 
قابت  /http://www.electropedia.orgو  http://www. iso.org/obpهاا  گاه در وب IECو  ISOکاررفته در استانداردهاا  اصطلاحا  و تعاریف به -3

 دسترس است.
 - Top-loading 

 - Wraparound 
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3-4  

 اتصال جوش مادگی
socket fusion fitting 

کن، به لوله یا  اتیلنی که در آن دهانه مادگی طورا طراحی شده است که با استفاده از وسایت گرم پلی اتصا 

 شود. میدهی  اتصا جوشی به روش دارِ یک اتصا ،  راانتهاا ن

3-5  

 ساز اتصال دست
fabricated fitting 

و/یا از اتصاو  توریقی منطبو بر این  35529-2ی که از لوله منطبو بر استاندارد ملی ایران شماره اتصال

  شود. استاندارد تولید می

3-6  

 اتصال مکانیکی
mechanical fitting 

بارهاا  بهو مقاومت  عدم نشتییکپارچگی فشارا،  منظور تامین بهمعموو داراا جوء فشارا ی که اتصال

اتیلنی دیگر یا با هر یک از اجواا دیگر سامانه  اتیلن با یک لوله پلی براا مونتاژ لوله پلیو  است،انتهایی 

  شود. گاارا استفاده می لوله

دهی فلنجی( ایجاد  ا شعاعی )اتصا  فشارا( یا نیروا فشارا موورا )اتصا تواند نیروا فشار اتصا  میاین نوع  -7 یادآوری

 کند.

گاهی دائمی براا لوله  شود تا تکیه گاهی درون دهانه لوله قرار داده می تکیه 3در صور  کاربرد، یک غلا  -4 یادآوری

گاهی در  کند. در برخی موارد، حلقه تکیه منظور جلوگیرا از خوشِ دیواره لوله توت نیروهاا فشارا شعاعی فراهم اتیلن به پلی

  کند. مقاومت به بار انتهایی مشارکت می

 را فراهم سازد. 2تواند امکان ایجاد موت اتصا  مونتاژ شده دائمی یا قابت جداشدن اتصا  میاین نوع  -3 یادآوری

  از قبت مونتاژ شود. تواند در موت اجرا مونتاژ شده یا توسط تولیدکننده میاتصا  مکانیکی  -4 یادآوری

3-1  

 اتصال کمربند جوشی
saddle fusion fitting 

صور  یک  شکت به شکت است. انتهاا منونی دار و یک انتهاا منونی اتصالی که داراا یک انتهاا نرا

    لوله متناظر است. (dnدار آن برابر با قطر خارجی اسمی) اا از باو بوده و قطر خارجی انتهاا نرا نیمه

                                                 
 - Sleeve 

 - Dismountable 
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 ها نوشت و کوته نمادها 4

 .رود کار می به 35529-3شده در استاندارد ملی ایران شماره  هاا ارائه نوشت نمادها و کوتهدر این استاندارد، 

 مواد 5

 PE آمیزه 5-7

  باشد. 35529-3 ایران شماره با استاندارد ملی مطابوشوند باید  که اتصاو  از آن ساخته می PEآمیوه 

 از آمیوه بکر تولید شوند.  فقط و  بایداتصا

 اتیلنی مواد برای اجزای غیر پلی 5-4

 کلیات 5-4-7

مواد و اجواا سازنده مورد استفاده در ساخت اتصا  )از قبیت اوستومرها و هرگونه جوء فلوا( باید مانند 

چنین توت شرایط زیر،  . همهاا داخلی و بیرونی مقاوم باشند گاارا در مقابت مویط سایر اجواا سامانه لوله

باشد،  35529-2اتیلنی منطبو بر استاندارد ملی ایران شماره  ها باید حداقت برابر با لوله پلی میانگین عمر آن

  که قرار است با آن استفاده شوند:

  حین انبارش؛ -الف

  گاارا؛ توت تأثیر سیاو  جارا درون سامانه لوله -ب

 ا و مویط سروی .با درنظر گرفتن شرایط کار - 

ها(، نباید بر کارایی لوله  هستند )مانند گری  PEسایر مواد مورد استفاده در اتصاو  که در تماس با لوله 

  تأثیرا منفی گااشته یا منجر به شروع ترک ناشی از تن  شوند.

 اجزای فلزی 5-4-4

موافظت به اندازه کافی خوردگی باید مستعد  اجواا تمام که براا دوام و عملکرد سامانه وزم باشد، درصورتی

  شوند.

منظور جلوگیرا از  نامشابه در تماس با رطوبت استفاده می شود، باید اقداماتی به هنگامی که از مواد فلواِ

 خوردگی گالوانیکی انجام شود.

 الاستومرها 5-4-3

 باشند. 9553-3 ایران شماره باید مطابو با استاندارد ملی ها آنتولید  درمواد مورد استفاده درزگیرها و 

 سایر مواد 5-4-4

و  ها و اتصاو  لولهنباید بر کارایی بلند مد   و نباید در نواحی جوش تراوش کنندها  کننده ها یا روان گری 

 تأثیر منفی داشته باشند.  مورد استفاده در مصار  انسانی کیفیت آبنیو 
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 های عمومی مشخصه 6

 یوضعیت ظاهر 6-7

شیار، حفره، و عارا از تمیو، ، باید صا  آن، سطوح داخلی و خارجی نمایی بدون بورگاتصا   هنگام مشاهده

  د.نشو می استاندارد با این اتصا  انطباقسطوی باشد که مانع  نواقصسایر 

 طراحی 6-4

هاا  و با توصیهکه هنگام مونتاژ آن با لوله یا سایر اجواا سامانه مطابطراحی اتصا  باید طورا باشد 

  هاا الکتریکی و/یا درزگیرها جابجا نشوند. پیچ تولیدکننده، سیم

 رنگ 6-3

ها باید  هاا رنگ لوله ساز، مشخصه براا اتصاو  دستباید سیاه یا آبی باشد.  اتیلنی اتصاو  رنگ قسمت پلی

 باشد.  35529-2مطابو با استاندارد ملی ایران شماره 

 شود.  نتقا  آب براا مصار  انسانی استفاده میمنظور ا رنگ آبی فقط به

هایی نظیر  با روش UVباید درمقابت تاب  مستقیم پرتو  رنگ آبیهاا غیرمدفون، تمام اجوا با  براا نصب

ها براا موافظت  ها موافظت شوند. استفاده از این روش استفاده از پوش ، حفاظت فیویکی و مانند آن

 شود. نیو توصیه می UVاب  مستقیم پرتو اجواا با رنگ سیاه درمقابت ت

 های الکتریکی اتصالات الکتروفیوژن مشخصه 6-4

 هاا مشخصهفراهم شود به ولتاژ و شد  جریان مصرفی و  فرایند جوشحفاظت الکتریکی که باید توسط 

  منبع تغایه بستگی دارد.

کننده اتصاو  و هاا تولید کارا حین مونتاژ مطابو با دستورالعمت جوش چرخهکه اتصا  در  هنگامی

دار  انرژا تماس مستقیم انسان با اجواا، نباید امکان V 29از  بی تجهیرا  مونتاژ است، براا ولتاژهاا 

  وجود داشته باشد.

 -      EN، بخشی از سامانه الکتریکی است که در کارا   حین فرایند جوشاتصا -7یادآوری 
[ ] ،HD      - 

و  [ ]

IEC      
 تعریف شده است.  [ ] 

شود. میوان انورا  مقاومت  اظهارکننده باید توسط تولید C 21روادارا مقاومت الکتریکی اتصا  در دماا 

  باشد. Ω 3/8علاوه  به مقدار اسمی ±38% بیناز مقاومت اسمی باید 

 شده براا مقاومت تماسی است. ، مقدار فرضΩ 3/8مقدار  -4 یادآوری

باشد که طورا هاا پایانه باید  کاراِ سطح پین الواما  روادارا مقاومت، پرداخت سازا وردهمنظور برآ به

 .پایر سازد امکانحداقت مقاومت تماسی را 

 دهنده الکتروفیوژن در پیوست   ارائه شده است. هاا ارتباط هایی از انواع پایانه مثا  -3 یادآوری
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 کارخانهدر  شده ساختهی اتصال ها محلوضعیت ظاهری  6-5

صور   نمایی و به دهی جوشی بدون بورگ که سطوح داخلی و بیرونی لوله و اتصا  بعد از اتصا  هنگامی

  .سمت بیرون از حدودِ اتصا  باشد نشت مااب بهشود، باید عارا از  چشمی بررسی می

که  راگونه حرکت سیم طو دهی اتصاو  الکتروفیوژن مطابو با دستورالعمت تولیدکننده، هیچ هنگام اتصا 

هاا  ها یا نرا دار شدن اضافی سطوح داخلی لوله منجر به اتصا  کوتاه شود، نباید وجود داشته باشد. چین

  مجاور نباید وجود داشته باشد.

 اثر بر کیفیت آب 6-6

 35529-3رسانی براا مصار  انسانی، به استاندارد ملی ایران شماره  در آبمورد استفاده  اتصاو براا 

 . مراجعه شود

 های هندسی مشخصه 1

 گیری ابعاد اندازه 1-7

گیرا ابعاد باید  در صور  وقوع اختلا  نظر، اندازهگیرا شود.  اندازه      ISOباید مطابو با  اتصاو ابعاد 

  ، انجام شود.C (2 ± 21)در دماا  h 5مد  حداقت  پ  از تولید و سپ  تثبیت شرایط به h 25حداقت 

که مدرکی مبنی بر  تر مجاز است؛ به شرطی هاا زمانی کوتاه مستقیم در مرحله تولید در دورهغیریرا گ اندازه

 بستگی ارائه شود.  وجود هم

  ابعاد اتصالات مادگی الکتروفیوژن 1-4

  های الکتروفیوژن های مادگی قطرها و طول 1-4-7

( باید 3شکت مطابو با هاا الکتروفیوژن ) دگیهاا ما ، قطرها و طو 3-9گیرا مطابو با زیربند  پ  از اندازه

  .باشند 3مطابو با جدو  
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 راهنما:

D  «اا موازا با صفوه دهانه در فاصله  که در صفوه «میانگین قطر داخلی در ناحیه جوش+    L  L  شود.  گیرا می اندازه            

D   که است؛ طورا، که حداقت قطر کانا  جریان از میان بدنه اتصا  مجراقطر ( emin - dn ≤ )D   .است 

L  «(تر نیستبیش، مقدار آن از نصف طو  کت اتصا  3گر کوپلینگ بدون توقف )براادار اتصا  است  لوله یا انتهاا نرا «عمو نفوذ طراحی . 

L  شود.   می اظهارعنوان طو  اسمی ناحیه جوش  شده درون مادگی که توسط تولیدکننده به طو  گرم            

L   شود و باید  می اظهاراسمی اتصا   2ۀنشد عنوان طو  وروداِ گرم ناحیه جوش است، که توسط تولیدکننده به شروعفاصله بین دهانه اتصا  و

 باشد.  mm 9 یا بیشتر ازمساوا 

 های الکتروفیوژن ابعاد مادگی -7شکل 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                 
 - Stop 

 - Unheated 
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 های الکتروفیوژن ابعاد مادگی -7جدول 
 متر میلی ابعاد برحسب

 ناحیه جوش عمق نفوذ اتصال اسمیقطر 
dn L ,min L ,max L ,min 
28 29 53 38 

29 29 53 38 

12 29 55 38 

58 29 55 38 

98 24 99 38 

91 13 91 33 

99 19 98 32 

58 58 95 31 

338 91 42 39 

329 94 49 39 

358 92 52 34 

398 94 54 28 

348 95 389 23 

288 48 332 21 

229 44 328 29 

298 59 325 11 

248 385 315 19 

139 339 398 15 

199 329 395 52 

588 358 395 59 

598 399 359 93 

988 398 232 99 

998 344 219 93 

918 285 299 99 

938 228 248 95 

488 218 188 42 
  

  باشد. dnید کمتر از ( نبا3در شکت   Dگین قطر داخلی اتصا  در میانه ناحیه جوش )میان

ها براا مونتاژ موت اتصا   بودن آن را اظهار کند و مناسب  Dتولیدکننده باید حداقت و حداکثر مقادیر واقعی 

  را تعیین کند. 35529-9وسیله آزمون مطابو با استاندارد ملی ایران شماره  و بررسی کارایی اتصا  به

ها باید منطبو بر الواما  قطر  ی مختلف باشد، هریک از مادگیهایی با قطرهاا اسم اگر اتصا  داراا مادگی

  اسمی جوء متناظر باشد.
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 دیواره  ضخامت 1-4-4

  منظور جلوگیرا از تمرکو تن ، هرگونه تغییر در ضخامت دیواره بدنه اتصا  باید تدریجی باشد. به

باشند، ضخامت دیواره هر نقطه از  یکسان ساخته شده MRSاتیلنی با  از پلی 3لوله متناظراتصا  و  اگر -الف

 گرفته است،قرار  وجوه ورودااز تمام   / L از حداکثر  فراتر فاصلۀکه در  هر بخشیدر  (Eبدنه اتصا  )

  لوله متناظر باشد. emin یا بی  ازباید مساوا 

ت دیواره ، ارتباط بین ضخامساخته شده باشدمتناظر لوله  ازمتفاو   MRSاتیلنی با  اگر اتصا  از پلی

  باشد. 2( باید مطابو با جدو  emin( و لوله )E) اتصا 

 ارتباط بین ضخامت دیواره لوله و اتصال   -4جدول 

ارتباط بین ضخامت دیواره اتصال  مواد

(E( و ضخامت دیواره لوله )emin) اتصال لوله 

PE    PE     emin 4/8 ≤ E 

PE     PE    emin 29/3 ≤ E 
 
ها  هاا اتصا  جوشی مربوط به آن ضخامت دیواره متفاو  از حالت الف باشد، اتصاو  و موت طراحی اگر -ب

  را نیو برآورده کنند.  9-4زیربند شده در  داده عملکرداالواما  صور  تکمیلی،  بهباید 

 دوپهنی مجاری اتصال )در هر نقطه( 1-4-3

  باشد. dn     اتصا  در هر نقطه نباید بیشتر از  مجراادوپهنی 

 ها نری 1-4-4

دار(، ابعاد  الکتروفیوژن با انشعاب نرا مساواِراهی  دار )براا مثا ، سه نرا هاا براا اتصاو  حاوا خروجی

 باشد.  5-9نرا باید مطابو با زیربند 

دار  اتصاو  نراهمتاا خود در تواند متفاو  از  به دویت فنی و طراحی، شکت حداقت سطح مقطع مجرا می -یادآوری

 باشد. 5-9شده در زیربند  ارائه

 سایر ابعاد 1-4-5

ابعادا مناسب براا هر تولیدکننده، از قبیت ابعاد کلی یا ابعاد دهانه، باید در پرونده فنی  هاا مشخصه

 مشخص شوند. 

 ، هندسه اتصا  باید اجازهجداشدنمرکوا قابت  گر توقفگر داخلی یا همراه با  در مورد کوپلینگ بدون توقف

 نفوذ لوله به درون اتصا  را بدهد. 

                                                 
 - Corresponding pipe 
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  ابعاد اتصالات کمربند الکتروفیوژن 1-3

هاا  یا مادگی 5-9بند زیر منطبو برهایی  و کمربندهاا انشعاب باید نراانشعاب هاا  راهی هاا سه خروجی

 داشته باشند.  2-9 بر زیربند منطبو الکتروفیوژن

ده فنی مشخص کند. این ابعاد باید شامت حداکثر ارتفاع کمربند ابعاد کلی اتصا  را در پرونکننده باید تولید

(Hو براا سه ) انشعابهاا انشعاب، ارتفاع لوله  راهی (H   یاH  2( باشد )مطابو با شکت.)  

شده در  دار داده تواند متفاو  از همتاا خود در اتصاو  نرا ( می Dدویت فنی و طراحی، حداقت قطر مجرا ) به -یادآوری

 باشد. 5-9ربند زی

 
 راهنما:

H است یا کمربند راهی انشعاب فاصله از باوا لوله اصلی تا باوا سهکه  ،ارتفاع کمربند.  

H  است انشعابموور لوله تا لوله اصلی  از موورفاصله بین  که ،ارتفاع لوله انشعاب.  

H  است شعابانموور لوله تا لوله اصلی از باوا فاصله  که ،ارتفاع لوله انشعاب.  

L راهی انشعاب است.  فاصله بین موور لوله و صفوه دهانه سه که ،راهی انشعاب عرض سه 

 الکتروفیوژن اتصالات کمربندابعاد  -4شکل 

  دار ابعاد اتصالات نری 1-4

  قطر و طول 1-4-7

شده  با مقادیر داده ( باید مطابو1دار )مطابو با شکت  ، اتصاو  نرا3-9گیرا مطابو با زیربند  پ  از اندازه

  .باشند 1در جدو  
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 راهنما:

D   قابت جوشخارجی قطعه با انتهاا میانگین قطر 

D    مجراا شامت حداقت قطر کانا  جریان از میان بدنه اتصا 

E  ضخامت دیواره بدنه اتصا  

E   وجه جوشی ضخامت دیواره  

L    قابت جوشقطعه با انتهاا  مسثرطو 

L  قابت جوشت قطعه با انتهاا کش ولهطو  ل 
a D  اا مساوا یا کمتر از  هر صفوه موازا با صفوۀ وجه ورودا در فاصله درL    شود.  گیرا می ( از صفوه وجه ورودا، اندازهشکت لوله)طو 
b ( درصور  وجود لبۀ جوش، اندازه این قطرD شامت آن نمی )  .شود 
c E شود.  از دیواره اتصا  میشده در هر نقطه  گیرا شامت ضخامت اندازه 
d E   در هر نقطه در حداکثر فاصلهL    اا باشد  شود و باید معاد  با ضخامت دیواره و روادارا لوله گیرا می ( از وجه ورودا اندازهمسثر)طو

 mm 1کوچک، حتداقت  براا ابعاد  E(. 35529-2استاندارد ملی ایران شماره  2لب شود )مطابو با جدو   به که قرار است به آن جوش لب

 است. 
e L  اا از لوله به  دهی قطعه وسیله اتصا  ت بهلب یا جوش مجدد است و ممکن اس به دار وزم براا جوش لب شامت عمو اولیه انتهاا نرا

 باشد.   Eکه ضخامت دیواره لوله در کت طو  خود برابر با  دست آورده شود؛ به شرطی دار اتصا  به انتهاا نرا
f L  است و باید انجام موارد زیر را )با هر ترکیبی( را اجازه دهد:  قابت جوشمت عمو اولیه قطعه با انتهاا شا 

 لب؛ به هاا وزم براا جوش لب استفاده از گیره

 مونتاژ با اتصا  اکتروفیوژن؛

 مونتاژ با اتصا  جوش مادگی؛ 

 استفاده از لیسه مکانیکی. 

 دار ابعاد اتصالات نری -3شکل 
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 ابعاد نری   -3جدول 
 متر ابعاد برحسب میلی

قطر 
خارجی 

 اسمی نری

میانگین قطر 
خارجی انتهای 

 الفجوشی

حداقل 
 بمجرا

جوش   پالکتروفیوژن
 مادگی

 لب به جوش لب

طول  مؤثرطول  دوپهنی
 تشکل لوله

طول 
 شکل لوله

 شکل طول لوله مؤثرطول  دوپهنی

dn D  D   L  L  L   L  L  

 جویژه ثعادی حداقل حداکثر حداقل حداقل حداقل حداکثر حداقل حداکثر لحداق 

 تت تت تت تت 33 53 29 1/8 31 1/28 8/28 28
 تت تت تت تت 9/32 53 29 5/8 34 1/29 8/29 29
 تت تت تت تت 9/35 55 29 9/8 29 1/12 8/12 12
 تت تت تت تت 39 55 29 9/8 13 5/58 8/58 58
 تت تت تت تت 28 99 29 4/8 15 5/98 8/98 98
91 8/91 5/91 55 5/8 29 91 25 9/3 9 39 9 
99 8/99 9/99 95 2/3 29 98 29 9/3 9 35 9 
58 8/58 9/58 93 5/3 24 95 24 4/3 9 22 9 
338 8/338 9/338 49 9/3 12 42 12 2/2 4 24 4 
329 8/329 4/329 55 5/3 19 49 19 9/2 4 12 4 
 4 19 4 4/2 تت 52 14 3/2 333 5/358 8/358 358
 4 58 4 2/1 تت 54 52 5/2 329 8/393 8/398 398
 4 59 4 9/1 تت 389 59 9/2 351 3/343 8/348 348
 4 98 4 8/5 تت 332 98 8/1 395 2/283 8/288 288
 38 99 38 9/5 تت 328 99 5/1 395 5/229 8/229 229
 38 98 38 8/9 تت 325 98 4/1 355 9/293 8/298 298
 38 98 38 4/5 تت 315 99 2/5 221 9/243 8/248 248
 38 48 38 3/33 تت 398 99 4/5 293 5/139 8/139 139
 32 58 38 9/32 تت 395 99 5/9 241 2/199 8/199 199
 32 59 38 8/35 تت 395 99 8/9 135 5/582 8/588 588
 39 98 39 9/39 تت 359 388 4/9 195 9/592 8/598 598
 39 98 28 9/39 تت 232 388 9/9 155 8/981 8/988 988
 39 98 28 9/35 تت 219 388 5/4 559 5/991 8/998 998
 28 98 28 3/22 تت 299 388 9/5 981 4/911 8/918 918
 28 98 28 5/25 تت 248 329 9/38 999 5/939 8/938 938
 28 98 28 8/24 تت 188 329 8/32 915 2/489 8/488 488

 است. ISO      -  [5]در استاندارد  Bابو با گونه روادارا مط الف
 .و باوتر کاربر دارد    SDRفقط براا   Dالوام مربوط به  ب
 .لب نیو مناسب هستند به شده براا الکتروفیوژن، براا جوش لب دار طراحی اتصاو  نرا  
 :  زیر است روابط)الکتروفیوژن(، برمبناا   Lمقادیر   

 ؛  L  =    dn +    mm بطۀرااز ، dn ≤ 58براا  -

 . L  = dn/  +    mm رابطۀاز ، dn ≤ 938تا  dn ≥ 338براا  -
 .ها است اولویت استفاده با آن ث
 شود.   شده در کارخانه استفاده می ساخته ساز دست براا اتصاو  ج
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  ضخامت دیواره انتهای جوشی 1-4-4

 mm 1کمترین ضخامت دیواره لوله، با حداقت مقدار  باید حداقت برابر با ( Eضخامت دیواره انتهاا جوشی )

« de +   mm    »اا کمتر از  باشد. کاه  ضخامت بین صفوه وجه ورودا و صفوه موازا با آن در فاصله

 شده(، مجاز است.  دار )براا مثا  لبه پخ

استاندارد ملی  2  شده در جدو در هر نقطه باید منطبو بر روادارا داده ( E)روادارا مجاز ضخامت دیواره 

 براا همان ضخامت دیواره باشد.  35529-2ایران شماره 

  ضخامت دیواره بدنه اتصال 1-4-3

 ( لوله باشد. enدر هر نقطه باید برابر با ضخامت اسمی دیواره ) (Eبدنه اتصا  )ضخامت دیواره 

  ید تدریجی باشد.جلوگیرا از تمرکو تن ، هرگونه تغییر در ضخامت دیواره بدنه اتصا  با براا

 سایر ابعاد 1-4-4

 هاا ابعادا مناسب براا هر تولیدکننده، از قبیت ابعاد کلی یا الواما  مربوط به قرارگیرا در گیره مشخصه

 ، باید در پرونده فنی مشخص شوند. دستگاه جوش

 جوش ابعاد اتصالات مادگی 1-5

 رود.  می کار به الفاگر شرح و ابعاد این نوع اتصاو  وزم باشد، پیوست 

 ساز ابعاد اتصالات دست 1-6

 رود.  می کار به باگر شرح و ابعاد این نوع اتصاو  وزم باشد، پیوست 

 اتصالات کمربند جوشی ابعاد 1-1

 رود.  کار می به جاگر شرح و ابعاد این نوع اتصاو  وزم باشد، پیوست 

  طراحی و ابعاد اتصالات مکانیکی 1-8

  کلیات 1-8-7

اتصاو  مکانیکی باشند.  23295باید منطبو بر استاندارد ملی ایران شماره  از نوع فشارا صاو  مکانیکیات

 را بدهند.  35529-2هاا منطبو بر استاندارد ملی ایران شماره  باید اجازه نصب با لوله

( و  Lشوند، طو  نرا ) دار اتصاو  استفاده دهی به انتهاهاا نرا اگر اتصاو  مکانیکی قرار است براا اتصا 

 (.1( باید در نظر گرفته شوند )مطابو با جدو   L) مسثر قطعه قابت جوشطو  

را داشته باشند.  غیرمدفونصور  مدفون یا  اتصاو  باید طورا طراحی و تولید شوند که قابلیت استفاده به

 اتصاو  از قبت مونتاژشده نباید امکان جداسازا اجوا را داشته باشند. 

وسیله  حین مونتاژ، جلوگیرا شود. اتصاو  نباید به PEاتصاو  باید طورا طراحی شوند که از پیچ  لوله 

 مونتاژ شوند.  PEقلاویوکردنِ لوله 
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 اتیلنی پلی دار با انتهاهای نری دار فلنجاتصالات   1-8-4

ابعاد قسمت  و 5-9و بر زیربند باید منطب اتیلنی دار پلی انتهاهاا نراابعاد در این نوع اتصاو  مکانیکی، 

 باشد.  39181استاندارد ملی ایران شماره فلنج باید منطبو بر 

 اتیلنی پلی های الکتروفیوژن با مادگی دار فلنجاتصالات   1-8-3

 2-9باید منطبو بر زیربند در اتصاو  مکانیکی  هاا الکتروفیوژن مادگیابعاد در این نوع اتصاو  مکانیکی، 

 باشد.  39181استاندارد ملی ایران شماره باید منطبو بر سمت فلنج و ابعاد ق

  دار های فلنج بند و تبدیل های پشت ابعاد فلنج 1-9

 باشد. 39181استاندارد ملی ایران شماره منطبو بر باید  دار هاا فلنج بند و تبدیت هاا پشت ابعاد فلنج

 های مکانیکی مشخصه 8

 کلیات 8-7

و/یتا اتصتاو     35529-2استتاندارد ملتی ایتران شتماره     مونتاژشده با لولۀ منطبو بتر  صور   باید به اتصاو 

 منطبو بر این استاندارد، آزمون شوند. 

تواند توسط تولیدکننده تهیه شود. در صور  لووم تهیه سامانه مونتاژشده در حضور نماینده  سامانه مونتاژشده می -یادآوری

 شود.  انجام میقانونی صلاح ذامرجع 

هاا تولید و  فنی تولیدکننده، با در نظر گرفتن روادارا دستورالعمت طبوهاا لوله و اتصا  باید  آزمونهمونتاژ 

 . انجام شود، 35529-9استاندارد ملی ایران شماره شده در  بردارا تعریف مونتاژ و شرایط سخت بهره

 تثبیت شرایط 8-4

تثبیت شرایط شوند؛ مگر اینکه در روش آزمون  C (2 ± 21)در دماا ون، ها باید قبت از انجام آزم آزمونه

  مربوط طور دیگرا قید شده باشد.

 الزامات 8-3

، شده و با استفاده از پارامترهاا نشان داده 5شده در جدو   هاا آزمون مشخص پ  از آزمون مطابو با روش

 باشد: 5شده در جدو   ید مطابو با الواما  ارائههاا مکانیکی اتصا ، برحسب انواع اتصاو  زیر، با مشخصه

 ؛ با مادگی الکتروفیوژن( دار فلنج اتصاو )شامت  ( اتصا  مادگی الکتروفیوژن و اتصا  جوش مادگیA)تت 

 ؛ ( اتصا  کمربند الکتروفیوژنB)تت 

 . دار( با انتهاا نرا دار فلنج اتصاو )شامت  دار ( اتصا  با انتهاا نراC)تت 

 . ( به پیوست ب مراجعه شودEساز ) ( به پیوست ج و براا اتصاو  دستD) کمربند جوشیاتصاو  براا 

 . رودکار  بهباید  23295، الواما  استاندارد ملی ایران شماره از نوع فشارا براا اتصاو  مکانیکی
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 های مکانیکی مشخصه -4جدول 

 روش آزمون پارامترهای آزمون الزامات مشخصه

 مقدار رپارامت

استوکام 

 هیدروستاتیک

(C 28  وh 388) 

بدون وقوع نقیصه در 

ها حین  یک از آزمونه هیچ

 دوره آزمون 

 نوع الف درپوش هاا انتهایی
INSO      - 
 

INSO      -  
 و

INSO      -  

 آزاد گیرا جهت

  -      INSOطبو  زمان تثبیت شرایط مد 

 1 الفها  تعداد آزمونه

 آب در آب ب نوع آزمون

 تن  مویطی در 

 براا:   لوله 
PE    MPa 8/38 

PE     MPa 8/32 

 h 388 مد  آزمون

 C 28 دماا آزمون

استوکام 

 هیدروستاتیک

(C 48  وh 399) 

بدون وقوع نقیصه در 

ها حین  یک از آزمونه هیچ

   دوره آزمون 

 نوع الف درپوش هاا انتهایی
INSO      - 
 

INSO      -  
 و

INSO      -  

 آزاد گیرا جهت

  -      INSOطبو  زمان تثبیت شرایط مد 

 1 الفها  تعداد آزمونه

 آب در آب ب نوع آزمون

 تن  مویطی در 

 براا:   لوله 
PE    MPa 9/5 

PE     MPa 5/9 

 h 399 مد  آزمون

 C 48 دماا آزمون

استوکام 

 هیدروستاتیک

(C 48  وh 3888) 

 )آزمون نوعی(

بدون وقوع نقیصه در 

ها حین  یک از آزمونه هیچ

 دوره آزمون

 نوع الف درپوش هاا انتهایی
INSO      - 
 

INSO      -  
 و

INSO      -  

 آزاد گیرا جهت

  -      INSOطبو  زمان تثبیت شرایط مد 

 1 الفها  تعداد آزمونه

 تن  مویطی در 

 براا:   لوله 
PE    MPa 8/5 

PE     MPa 8/9 

 h 3888 مد  آزمون

 C 48 دماا آزمون

مقاومت به 

 (Aچسبی ) ناهم

 طو  آغاز گسیختگی

≤ L /  ث در نقیصه تُرد 

 C 21 دماا آزمون
ISO       

ISO       الف،ج ها  تعداد آزمونه
 و       ISOطبو  

ISO       
پایرا  ارزیابی شکت

فصت مشترک موت 

 چ(Bاتصا  جوشی )

 سطح گسیختگی

%98 ≥ Ld  % 29و ≥ Ad ،

 نقیصه تُرد

 C 21 دماا آزمون

ISO       الف،ج ها  تعداد آزمونه
       ISOطبو  
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 ادامه -های مکانیکی مشخصه -4جدول 

 روش آزمون پارامترهای آزمون الزامات مشخصه

 مقدار رپارامت

استوکام کششی جوش 

 ح(Cلب ) به لب

 : هصینق وقوعآزمون تا 

 قبو  پایر:  شکت -

 تُرد: مردود -

 C 21 دماا آزمون
ISO       

الف،ج ها  تعداد آزمونه
       ISOطبو  

: فقط Bاستوکام ضربه )

 راهی انشعاب(  سه

 بدون وقوع نقیصه، 

 بدون نشتی

 C 8 دماا آزمون

ISO       
 m 2 ارتفاع سقوط

 kg 9/2 جرم ضربه زن

الف ها  تعداد آزمونه
 3 

 رده فشارا یکسان تهیه شود.  باها و اتصاو (  سامانه مونتاژشده باید از اجوایی )لوله هر -یادآوری
هتاا وزم بتراا کنتتر  تولیتد      تعداد آزمونهدر این جدو  است.  شده منظور تعیین مقدار براا مشخصۀ تعریف شده، نشانگر تعداد وزم به هاا داده تعداد آزمونه الف

 ارائه شده است. [9] 35529-9کارخانه و کنتر  فرایند باید در برنامه کیفیت تولیدکننده قید شود. راهنماا ارزیابی انطباق در استاندارد ملی ایران شماره 
صتور  آب در آب انجتام شتود. بتراا      انجام شود. در صور  وقوع اختلا  نظر، آزمون بایتد بته   تواند در هوا آزمون می ،mm 598 < dnدر روش جایگوین براا  ب

 انجام آزمون جایگوین )براا مثا ، ایجاد فشار از میان خروجی کمربند( مجاز است.   ،mm 598 < dnو  Bاتصا  نوع 
 شود.  اتصا  مواسبه (SDRفشار آزمون باید با استفاده از نسبت ابعادا استاندارد )  
 تکرار شود.   5-4تواند مطابو با زیربند  ، آزمون میh 399پایر قبت از  . در صور  وقوع نقیصه شکتهاا تُرد باید در نظر گرفته شوند فقط نقیصه  
 استتاندارد  ،mm 229 تتا  mm 58قطرهتاا   نتایج آزمتون بتراا   در درصور  وقوع اختلا  نظر. هاا آزمون است بلندترین طو  نقیصۀ تُرد در هر یک از نمونه ث

ISO       شود باید استفاده . 
 براا ضخامت دیوارۀ هر جوء، کاه  داد.  mm 39روش مکانیکی با حف  حداقت  توان به را میضخامت نمونه آزمون براا آزمون اتصاو  با قطر باو،  ج
 بررسی کرد.  ISO       [9]سط آزمون خم  تسمه مطابو با توان تو این مشخصه را می ،mm 598 < dnو  Bاتصا  نوع در روش جایگوین براا  چ
 . کاربرد دارد mm 58 ≤ dnبراا این آزمون  ح

 
 C 81در صورت وقوع نقیصه در دمای  بازآزمایی 8-4

شود؛ ولی اگر نمونه در  نقیصه موسوب می h 399صور  ترُد در کمتر از  ساعته، شکست به 399در آزمون 

، باید بازآزمایی انجام شود. بازآزمایی باید در تن  پایر دچار نقیصه شود   شکتصور به h 399کمتر از 

از خط گارنده از نقاط  آمده دست به انتخابی انتخابی کمتر انجام شود؛ تا بتوان به حداقت زمان وزم براا تن 

  دست یافت. 9شده در جدو   زمان داده-تن 

 زمان آزمون مربوط مدتو حداقل  C 81 یدر دما تنش محیطی -5جدول 

PE    PE     

 مدت آزمون تنش مدت آزمون تنش

MPa H MPa h 

9/5 399 5/9 399 

5/5 211 1/9 299 

1/5 113 2/9 155 

2/5 595 3/9 925 

3/5 949 8/9 3888 

 تت تت 3888 8/5
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 عملکردیالزامات  8-5

صور  تکمیلی،  گی الکتروفیوژن باید، بهکاربرد داشته باشد، اتصاو  ماد 2-2-9اگر قسمت ب از زیربند 

  باشند. 9مطابو با جدو  

 عملکردیالزامات  -6جدول 

 پارامترهای آزمون الزامات مشخصه
 روش آزمون

 مقدار پارامتر

مقاومت به فشار 

 داخلی کوتاه مد 

فشار وقوع نقیصه باید بیشتر از فشارِ 

شده  مواسبه σ =   × MRSمعاد  با 

ه، که ترین دیوار ضخیم بابراا لوله 

اتصا  براا آن طراحی شده است، 

 باشد

 نوع الف درپوش هاا انتهایی
INSO      - 
 

 پیوست  

 آزاد گیرا جهت

 h 32 زمان تثبیت شرایط مد 

 آب در آب نوع آزمون

  حداقت فشار: 

 PE    ،SDR    bar 12براا 

 PE     ،SDR    bar 58براا 

 bar/min 9 نر  افوای  فشار

 C 28 دماا آزمون

مقاومت به تن  

  الفکششی

حداقت ازدیاد طو  )کرن ( قبت از 

 باشد 29تسلیم لوله باید % 
 پیوست ث C 21 دماا آزمون

 .  bar =     MPa =     Pa;   MPa =   N/mm   -یادآوری
 . ربرد داردو کمتر کا mm 298این آزمون براا اندازه اسمی  الف
 

 های فیزیکی مشخصه 9

 تثبیت شرایط 9-7

تثبیت شرایط شوند؛ مگر اینکه در روش آزمون  C (2 ± 21)در دماا ها باید قبت از انجام آزمون،  آزمونه

  مربوط طور دیگرا قید شده باشد.

 الزامات 9-4

و با استفاده از پارامترهاا نشان  9  شده در جدو هاا آزمون مشخص پ  از انجام آزمون مطابو با روش

 باشد.  9شده در جدو   هاا فیویکی اتصا ، باید مطابو با الواما  ارائه ، مشخصهشده داده

 رود.  کار می به 23295، الواما  استاندارد ملی ایران شماره از نوع فشارا براا اتصاو  مکانیکی
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 فیزیکی  های مشخصه -1جدول 

 الزامات مشخصه
 امترهای آزمونپار

 روش آزمون
 مقدار پارامتر

 زمان القاا اکسای 

 )پایدارا گرمایی(

≥ min 28 دماا آزمون C 288 ب 

ISO      -  اکسیژن مویط آزمون 

الفها  تعداد آزمونه
 1 

نر  جرمی جریان مااب 

(MFR ) 

پ  از  MFRتغییر 

 فرایند، حداکثر 

 %28±   

 kg 9 وزنه

ISO     -  
 C 358 دماا آزمون

 min 38 زمان

  -     ISOطبو  الفتعداد آزمونه

 روش الف باشد       INSOباید مطابو با  وزنی 9/2تا %  2%  مقدار دوده )آمیوه سیاه(

INSO       

       INSO باشد       INSOباید مطابو با  2/8%  ≥ خاکسترمقدار 

 پراکن  دوده

 )آمیوه سیاه( 

 آزاد  ها تهیه آزمونه 1 ≥رجه د

INSO        نر  وضعیت ظاهرا

A  ،A  ،A   یاB 
       INSO طبو الفها تعداد آزمونه

 دانه پراکن  رنگ

 )آمیوه غیرسیاه( 

 آزاد  ها تهیه آزمونه 1 ≥درجه 

INSO        نر  وضعیت ظاهرا

A  ،A  ،A   یاB 
       INSO طبو الفها تعداد آزمونه

 باشد.  9-9مطابو با زیربند باید  ر بر کیفیت آباث
هاا وزم براا کنتر   تعداد آزمونهشده در این جدو  است.  منظور تعیین مقدار براا مشخصۀ تعریف شده، نشانگر تعداد وزم به هاا داده تعداد آزمونه الف

ارائه  [9] 35529-9راهنماا ارزیابی انطباق در استاندارد ملی ایران شماره . تولید کارخانه و کنتر  فرایند باید در برنامه کیفیت تولیدکننده قید شود

 شده است.
بستگی واضوی تعیین شود. در صور  وقوع اختلا  نظر، دماا مرجع باید    که هم انجام شود؛ به شرطی C 228یا  C 238تواند در دماا  آزمون می ب

C 288   .باشد 
 شود.  شده براا آمیوۀ مورد استفاده، سنجیده می گیرا نسبت به مقدار اندازه اتصا  شده براا گیرا مقدار اندازه  
 وسیله میکروتوم تهیه شوند. ها باید به در صور  وقوع اختلا  نظر، آزمونه  

 در تماس با مواد شیمیایی اتصالاتشیمیایی های  مشخصه 71

وزم باشد،  اتصا ، ارزیابی مقاومت شیمیایی فشار( )براا مثا ، فاضلاب توت اگر در کاربردا خاک

 بندا شود.  رده  -     ISOو   -     ISOباید مطابو با استانداردهاا  اتصا دراینصور  

این  شده است. ارائه ISO/TR       [9]اتیلن به مواد شیمیایی در استاندارد  پلی موصوو راهنماا مقاومت  -یادآوری

گونه تنشی نیستند؛ و درنتیجه وزم است با انجام آزمون  دهد که توت هیچ یمیایی موصووتی را ارائه میراهنما فقط مقاومت ش

 اضافی تکمیت شود. 
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 الزامات کارایی سامانه 77

هاا استاندارد ملی  با یکدیگر یا با اجوایی منطبو بر سایر قسمتمنطبو بر این استاندارد  اتصاو که  هنگامی

  باشند. 35529-9استاندارد ملی ایران شماره  طبوهاا اتصا  باید  ، موتشوندمونتاژ  35529شماره  ایران

تواند توسط تولیدکننده تهیه شود. در صور  لووم تهیه سامانه مونتاژشده در حضور نماینده  سامانه مونتاژشده می -یادآوری

 شود.  انجام می قانونی صلاح ذامرجع 

 گذاری نهنشا 74

 کلیات 74-7

 گاارا شوند.  نشانه 2-32تمام اتصاو  باید مطابو با زیربند 

، هوازدگید که پ  از انبارش، نحک شوطورا چا  یا  اتصاو طور مستقیم روا  بهگاارا باید  نشانهعناصر 

منجر به  گاارا نباید چنین، نشانه همحف  شود.  اتصاو حین استفاده از  حمت و نقت و نصب، خوانایی

 گاارند. شروع ترک یا سایر نواقصی شود که بر کارایی اتصاو  تأثیر منفی می

کارا،  از قبیت رنگ) استفادهحین نصب و اقداما  که ناشی از  ها نشانهبودن تولیدکننده در قبا  ناخوانا -یادآوری

؛ مگر اینکه توسط ولیتی نداردمسئ ست،لوله اروا  غیره کننده و یا استفاده از مواد پاک (اجواء پوش  ،خوردگی خراش

   .باشد مشخص شدهیا  توافوکننده دتولی

 باشد.  اتصاو شده باید متفاو  از رنگ پایۀ  درصور  استفاده از چا ، رنگ اطلاعا  چا 

  د.نخوانا باش نمایی بدون بورگها باید طورا باشد که  اندازه نشانه

 اتصا  نباید انجام شود. دار  گاارا روا حداقت طو  نرا هیچ نشانه

 گذاری لازم  حداقل نشانه 74-4

 باشد. 4گاارا وزم باید مطابو با جدو   حداقت نشانه

دهنده ویژگی یا مویت  که نشان( 4 شده در جدو علاوه بر موارد ذکر) اتصا روا  اضافی درج هر عبار 

 مجاز نیست.باشد،  اتصا خاصی براا 

 اا سفتی حلقهب گمراهی کاربر نهایی/خریدار شود، ممنوع است. درج چنین، درج هر عبارتی که موج هم

 .رود شمار می کننده به روا این فراورده از مصادیو عبار  گمراه
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 حداقل نشانه گذاری لازم  -8جدول 

 نشانه یا نماد ویژگی ها

 استاندارد شماره
INSO      - 

 الف

 888 تجارا نامو/یا  نام تولیدکننده

 338 مثا ، براا (dnاسمی اتصا  )قطر 

     PE مثا ، براا مادهگاارا  شناسه

   PN مثا ، براا فشار اسمی
 الف 

    SDR مثا ، براا  SDR سرا

 قابت کاربرد لوله براا جوش SDRمودوده 

    SDR    - SDR  مثا ، براا الف)فقط براا اتصاو  الکتروفیوژن(

  ،بالف،9/4/3588براا مثا ،  بیاطلاعا  مربوط به قابلیت ردیا
  Wبراا مثا ،   استفاده مورد نظر

 4/8براا مثا ،  ساز ضریب کاهنده، فقط براا اتصاو  دست
کیفیت برچسب باید طورا باشد که در  اتصا  یا روا کیسه یا کارتن حاوا آن چا  کرد. شده به ضمیمهتوان روا برچسب  این اطلاعا  را می الف

 الم و خوانا باشد. زمان نصب، س
شکت ارقام یا کد واضح بوده و باید طورا باشد که امکان ردیابی بازه زمانی تولید را در مودوده سا ، ماه و روز فراهم کند.  اطلاعا  باید به ب

 کند، نام مکان تولید نیو باید قید شود.  هاا مختلف تولید می چنین، اگر تولیدکننده در مکان هم
 گاارا قید شود. که شیفت تولید نیو در نشانه شود توصیه می  
آب »هایی مانند  توان از نشانه ، میWجاا  بهرود.  کار می هاا مورد استفاده در کاربرد انتقا  آب براا مصار  انسانی، به این نشانه، فقط براا لوله  

  استفاده کرد.« آشامیدنی
 

شیوه ردیابی علامت  الوامی است. ایران مت استاندارد ملیپ  از اخا پروانه کاربرد علامت استاندارد، درج علا

گاارا موصو   توسط تولیدکننده در نشانهباید استاندارد، براساس ضوابط اجرایی سازمان ملی استاندارد، 

 .شوددرج 
 

 جوش  سامانه تشخیص 74-3

منطبو بر  3ودتنظیمیصور  عددا، الکترومکانیکی یا خ اا، به داراا سامانه الکتروفیوژن بایداتصاو  

 سازا فرایند جوش باشند.  ، براا تشخیص پارامترهاا جوش و آسانISO       [4]استاندارد 

 لب نیو استفاده شود.  به شود که از این سامانه براا اتصاو  جوش لب توصیه می

سبیده باشد و اا باید به اتصا  چ براا تشخیص عددا، برچسب کد میله اا درصور  استفاده از کدهاا میله

 درمقابت تخریب موافظت شود. 

 کند. کند که تشخیص پارامترهاا جوش را نیو ممکن می ، کد دوبعدا تعریف میISO      -  [5]استاندارد  -یادآوری

                                                 
 - Self regulatory 



 7411سال  :)تجدید نظر اول( 74441-3مارۀ ایران ش ملیاستاندارد 

 

 25 

 بندی  بسته 74-4

صور  مجوا  تخریب و آلودگی، اتصاو  باید به تعداد یا در صور  نیاز به در برابرمنظور موافظت  به

 بندا شوند.  بسته

هرگونه شرایط  و نوع و ابعاد اتصا ، تعداد اتصا  چسب شامت نام تولیدکننده،یک برباید حداقت  بندا بسته

   خاک انبارش، داشته باشد.



 7411سال  :)تجدید نظر اول( 74441-3مارۀ ایران ش ملیاستاندارد 

 

 29 

 پیوست الف

 (الزامی)

 اتصالات جوش مادگیابعاد 

باشد. قطر در ریشه  2-جدو  الفیا  3-جدو  الفبا  مطابوباید  جوش مادگی، برحسب کاربرد،ابعاد اتصاو  

  شود. مراجعه 3-شکت الفبه از قطر در دهانه باشد.  بی نباید 

 63تا  76های اسمی  اندازه -ابعاد مادگی -7-الفجدول 
 متر ابعاد برحسب میلی

اندازه 
 اسمی

قطر 
داخلی 
اسمی 
 مادگی

 دوپهنی میانگین قطر داخلی مادگی
حداقل 

قطر 
 مجرا

طول 
مرجع 
 مادگی

شده  طول گرم
 الفگیماد

نفوذ لوله به 
 بدرون مادگی

 ( -L) (   -L) (L) (   -L) ریشه دهانه
DN/OD dn D ,min D ,max D ,min D ,max حداکثر D  Lmin L ,min L ,max L ,min L ,max 
39 39 2/39 9/39 3/39 5/39 5/8 5 1/31 4/38 1/31 4/5 1/32 
28 28 2/35 9/35 8/35 1/35 5/8 31 9/35 8/32 9/35 8/33 9/31 
29 29 3/25 9/25 5/21 1/25 5/8 34 8/39 9/31 8/39 9/32 8/39 
12 12 3/13 9/13 5/18 1/13 9/8 29 3/34 9/39 3/34 9/35 3/39 
58 58 8/15 5/15 4/14 2/15 9/8 13 9/28 8/34 9/28 8/39 9/35 
98 98 5/54 5/55 9/54 2/55 9/8 15 9/21 8/23 9/21 8/28 9/22 
91 91 8/92   5/92   9/93 3/92 9/8 55 5/29 5/25 5/29 5/21 5/29 

  .mm = L L ,max ؛= mm L ,min (    – L) الف
 . = mm L ,max (  – L) ؛= mm L ,min (    – L) ب
بردارا  هویاز  اگر، برعک افوای  داد.  mm 9/92ا ت mm 3/8اندازه  توان به را می  mm 5/92استفاده شود، حداکثر قطر  3هاا دوباره گردکننده از گیره اگر  

 کاه  داد. mm 5/93تا  mm 3/8اندازه  توان به را می  mm 8/92استفاده شود، حداقت قطر 
 - Rerounding clamp 

 
 745تا  15های اسمی  اندازه -ابعاد مادگی -4-الفجدول 

 متر ابعاد برحسب میلی

اندازه 
 اسمی

میانگین قطر 
 هخارجی لول

قطر 
داخلی 
اسمی 
 مادگی

 دوپهنی میانگین قطر داخلی مادگی
حداقل 

قطر 
 مجرا

طول 
مرجع 
 مادگی

شده  طول گرم
 الفمادگی

نفوذ لوله به 
 بدرون مادگی

 ( -L) ( -L) (L) ( -L) ریشه دهانه

DN/OD d,em,min d,em,max dn D ,min D ,max D ,min D ,max حداکثر D  Lmin L ,min L ,max L ,min L ,max 
99 8/99 9/99 99 1/95 4/95 8/91 9/91 9/8 95 18 29 18 29 25 
58 8/58 9/58 58 1/45 5/45 5/49 9/44 8/3 93 11 25 11 24 12 
338 8/338 9/338 338 5/385 8/338 9/389 1/384 8/3 49 19 11 19 12 19 
329 8/329 9/329 329 5/325 8/329 9/322 2/321 8/3 55 58 19 58 19 15 

  .mm = L L ,max ؛= mm L ,min (  – L) الف
 .= mm L ,max (  – L) ؛= mm L ,min ( – L) ب
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 راهنما:

D  الفمیانگین قطر داخلی دهانه مادگی 

D  بمیانگین قطر داخلی ریشه مادگی 

D   مجراحداقت قطر  

de قطر خارجی  

L طو  مرجع مادگی   

L   درصور  وجود(از دهانه تا شانه طو  واقعی مادگی(  

L  ثشده اتصا  طو  گرم  

L  جعمو نفوذ 

L  چشده لوله طو  گرم 
 میانگین قطر دایره در موت تقاطع امتداد مادگی با صفوه دهانه مادگی است.   D الف
 به آن قرار دارد. )طو  مرجع مادگی( نسبت  Lدهانه که با فاصله  ۀاا موازا با صفو میانگین قطر دایره در صفوه  D ب
  D   .حداقت قطر کانا  جریان از میان بدنه اتصا  است 
  L  مواسبا  است.  برااحداقت طو  تئورا مادگی مورد استفاده 
  کن به درون مادگی است. طو  نفوذ ابوار گرم  L ث
 شده لوله به درون مادگی است.  عمو نفوذ انتهاا گرم  L ج
  کن است. ه درون ابوارگرمعمو نفوذ انتهاا لوله ب  L چ

 ابعاد مادگی و لوله -7-الفشکل 
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 پیوست ب

 (الزامی)

 ساز اتصالات دست

 کلیات 7-ب

  باشند. 2-جدو  ب و 3-باید مطابو با جدو  ب ساز اتصاو  دست

 3-ب در جدو  C 48و  C 28و باوتر، الواما  استوکام هیدروستاتیک در دماهاا     DNبراا ابعاد 

بستگی یا ارتباط  ممکن است با آزمون غیرمستقیم ارزیابی شوند. روش آزمون غیرمستقیم مورد استفاده و هم

باید در برنامه کیفیت تولیدکننده مدون شود. روش آزمون  3-شده در جدو  ب ایمن آن با مشخصا  داده

 غیرمستقیم باید بین تولیدکننده و کاربر نهایی توافو شود. 

و دستگاه  35529-2مورد استفاده در تولید این اتصاو  باید مطابو با استاندارد ملی ایران شماره  هاا لوله

  باشد. 22999-3لب باید مطابو با استاندارد ملی ایران شماره  به جوش لب

 و شده کارا ماشین اتصاو  ،لب به سازِ حاصت از فرایند جوش لب این پیوست فقط براا اتصاو  دست

کارا به  هاا جوش استفاده شود )براا مثا ، جوش که از سایر تکنیک کاربرد دارد. درصورتی تکه یک هاا خم

  روش اکستروژن(، ضرایب کاهنده اضافی باید درنظر گرفته شود.

 شوند.  ساز موسوب نمی ، اتصاو  دستگاارا هایی نظیر سیم به روش اتصاو  الکتروفیوژن حاصت از تولید لوله -یادآوری

شده  هاا مورد استفاده و ضرایب کاهنده هندسی داده لوله PNساز باید با استفاده از  اتصاو  دست PNردۀ 

 ، تعیین شود.9-و ب 1-در زیربندهاا ب

مسئولیت تولیدکننده اتصاو ، اثبا  انطباق با . باشد اتصاو رده فشارا و طراحی  و مسئتولیدکننده باید 

PN  .مربوطو ضریب کاهنده  رده فشارااظهارشده است (f باید در )ثبت شود.  پرونده فنی تولیدکننده

 ارائه شده است. 3-طراحی اتصا  در جدو  ب عملکردوزم براا اثبا   هاا آزمونحداقت 

تر بعدا ساخته شده و  پایین SDRها یا اتصاو  توریقی از سرا  ساز از لوله موارد، اتصاو  دستاز در برخی 

براا این اتصاو ،  باوتر بعدا برسد SDRشود که به  کارا می ز داخت طورا ماشینضخامت دیواره ا

؛ شده در این پیوست باشند ضرایب کاهنده ممکن است متفاو  از ضرایب ارائهدرصور  توافو با کاربر نهایی، 

  .نیست 9/8ولی در هر صور  بیشتر از 

)مانند برداشته لبه جوش(، باید بین تولیدکننده و  ساز الواما  ویژه مربوط به وضعیت ظاهرا اتصاو  دست

  کاربر نهایی توافو شود.

 مقدار ضریب کاهنده باید روا اتصا  درج شود. 
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 ساز اتصالات دست -عملکردیالزامات  -7-جدول ب

 روش آزمون پارامترهای آزمون الزامات مشخصه

 هیدروستاتیک استوکام 

 C 28 دماا در
بدون وقوع نقیصه در 

ها  یک از آزمونه چهی

 حین دوره آزمون 

 الف الف نوع هاا انتهایی درپوش

INSO      -  
 و

INSO      -  

  -      INSO طبو زمان تثبیت شرایط مد 

 1 ب ها تعداد آزمونه

 آب در آب   نوع آزمون

 C 28 دماا آزمون

 h 388 مد  آزمون

  :  تن  مویطی براا

PE    MPa × f 38 

PE     MPa × f 32 

 استوکام هیدروستاتیک 

  C 48در دماا 
 )آزمون نوعی(

بدون وقوع نقیصه در 

ها  یک از آزمونه هیچ

 حین دوره آزمون 

 الف الف نوع هاا انتهایی درپوش

INSO      -  
 و

INSO      -  

  -      INSOطبو  زمان تثبیت شرایط مد 

 1 با ه تعداد آزمونه

 آب در آب  نوع آزمون 

 C 48 دماا آزمون

 h 3888 مد  آزمون

  : تن  مویطی براا 

PE    MPa × f 5 

PE     MPa × f 9 

استوکام کششی براا 

 ثساز اتصاو  دست

: وقوع نقیصهآزمون تا 

 قبو  شکت پایر:  -

 تُرد: مردود -

 C 21 دماا آزمونه

ISO       
(2تعداد آزمونه ها 

       ISO طبو 

 آزمون است.  توتشده مربوط به اتصا  اظهارضریب کاهنده   f -یادآوری
 استفاده شوند.   mm 988 یا بی  ازهاا ترخیص بچ براا قطرهاا مساوا  توانند در آزمون هاا انتهایی نوع ب می درپوش الف
هاا وزم براا کنتر  تولید  تعداد آزمونهشده در این جدو  است.  منظور تعیین مقدار براا مشخصۀ تعریف زم بهشده، نشانگر تعداد و هاا داده تعداد آزمونه ب

 ارائه شده است. [9] 35529-9کارخانه و کنتر  فرایند باید در برنامه کیفیت تولیدکننده قید شود. راهنماا ارزیابی انطباق در استاندارد ملی ایران شماره 
 صور  آب در آب انجام شود.   تواند در هوا انجام شود. در صور  وقوع اختلا  نظر، آزمون باید به آزمون می ،mm 598 < dnیگوین براا در روش جا  
 تن  باید با استفاده از ابعاد اسمی لوله مورد استفاده در مونتاژ آزمونه مواسبه شود.   
  منظور تولید نمونه با هندسه تخت، انجام شود. طولی، به اراستا هاا اتصا  بین قطعا  هم از موتباید  بردارا نمونه ث

 ابعاد 4-ب

 مراجعه شود.  2-به جدو  ب

مجاز است و ابعاد باید بین تولیدکننده و کاربر نهایی توافو  mm 3988از  تر قطرهاا خارجی اسمی بورگ

 شود. 
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 ساز ابعاد اتصالات دست -4-جدول ب
 متر حسب میلیابعاد بر

 اسمیقطر خارجی 
 حداقل طول 

 شکل اتصالای  لوله
 اتصال اسمیزاویه  انشعاب اسمیطول  خم اسمیشعاع 

dn Le,min r z α 
58 398 

اظهارشده توسط 

 تولیدکننده اتصا 

 (d 9/3 ×)حداقت 

 

 مثا : براا

× d 9/3 

× d 2 

× d 9/2 

× d 1 

اظهارشده توسط 

 تولیدکننده اتصا 

 

توسط اظهارشده 

 تولیدکننده اتصا 

 

  2±با روادارا 
 

حداکثر روادارا براا 

، 3تکه هاا یک خم

9±  است 

338 398 

329 398 

358 398 

398 398 

348 398 

288 398 

229 398 

298 298 

248 298 

139 188 

199 188 

588 188 

598 188 

988 198 

998 198 

918 198 

938 198 

488 198 

588 588 

3888 588 

3288 588 

3588 998 

3988 998 
 - Pipe bends 

 7های چندتکه خم 3-ب

ارائه شده است. فقط  2-و ب 3-هاا ب شده از قطعا  لوله در شکت ساز ساخته هاا دست مثا  هایی از خم

صور   شده باید در نظر گرفته شوند. مجموعه کاملی از ابعاد باید توسط تولیدکننده اتصا  به عاد نشان دادهاب

 مدرک فنی ارائه شود. 

                                                 
 - Segmented bends 
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 راهنما:

dn ،le ،r  وα باشند.  2-باید مطابو با جدو  ب 

dn قطر خارجی اسمی         

le الفاا شکت قطعه انتهایی جوشی طو  لوله 

r  اتصا  شعاع اسمی خم 

z  طو  اسمی انشعاب اتصا  تا موور 

α   زاویه اسمی اتصا 
مونتاژ با یک اتصا   لب؛ به هاا وزم در حالت جوش لب پایر سازد: استفاده از گیره این طو  باید موارد زیر )با هر ترکیبی( را امکان الف

 لیسه مکانیکی. ؛ استفاده از جوش مادگی؛ مونتاژ با یک اتصا  الکتروفیوژن

 های چندتکه  خم -7-بشکل 

 کار رود:  باید به PNمنظور مواسبۀ  شده از قطعا  لوله، معادله کاهنده زیر به هاا ساخته براا خم

               (3-)ب

 که در آن: 

fB (؛ 1-ضریب کاهنده مربوط به طراحی قطعۀ خم )مطابو با جدو  ب 

PNpipe  .فشار اسمی لوله است 

مربوط   fB، ضریب 3-اده است که این ضرایب، کاربردا هستند. نتایج آزمون مطابو با جدو  بتجربه نشان د

 را تعیین خواهد کرد. 

 39ولی اگر زاویه برش  ؛تکه خواهد بود 9باشد، خم  9/9که زاویه برش  درصورتی 58 براا خم، 1-مطابو با جدو  ب مثال:

 لواظ شود.   4/8ا باید ضریب کاهنده تکه شده و براا مواسبه رده فشار 5خم  ،باشد

 است.  34954 استاندارد ملی ایران شماره مطابو باکارا  پارامترهاا جوش -یادآوری
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 راهنما:

β  نباید بی  از زاویه برش(39 )باشد 

dn قطر خارجی اسمی         

 طراحی قطعه -4-بشکل 
 

 های چندتکه  ضرایب کاهنده برای خم -3-جدول ب

 ضریب کاهنده زاویه برش
β fB   

9/9 ≥ β 8/3 

39 ≥ β > 9/9 4/8 
 الف

 . یا سایر ضرایب کاربرد دارد 8/3، نتایج آزمون تولیدکننده ممکن است نشان دهد که ضریب کاهنده 3-طبو زیربند ب الف

 تکه( )یک 7های بدون ناحیه مرده خم 4-ب

شده  باشند. فقط ابعاد نشان داده 1-شده در شکت ب هاا داده با نقشه تکه وزم نیست که مطابو هاا یک خم

   باید درنظر گرفته شوند. مجموعه کاملی از ابعاد باید توسط تولیدکننده اتصا  در پرونده فنی ارائه شود.

  باشد. 35529-2کارا باید طبو استاندارد ملی ایران شماره  تکه پ  از خم حداقت ضخامت دیواره خم یک

 منظور اثبا  پایدارا فرایند تولید استفاده کرد. توان به هاا مخرب می از تکنیک

باید این  3-تکه، معموو ضریب کاهنده کاربرد ندارد. نتایج آزمون منطبو بر جدو  ب هاا یک براا خم

 موضوع را اثبا  کند.

                                                 
 - Swept bends 
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 راهنما:

dn ،le ،r  وα باشند.  2-باید مطابو با جدو  ب 

dn سمیقطر خارجی ا         

le الفاا شکت قطعه انتهایی جوشی طو  لوله 

r   شعاع اسمی خم اتصا 

z  طو  اسمی انشعاب اتصا  تا موور 

α باتصا  زاویه اسمی 
مونتاژ با یک اتصا   لب؛ به هاا وزم در حالت جوش لب پایر سازد: استفاده از گیره این طو  باید موارد زیر )با هر ترکیبی( را امکان الف

 لیسه مکانیکی. ؛ استفاده از جوش مادگی؛ مونتاژ با یک اتصا  لکتروفیوژنا
 . حف  کرد. آنحین انبارش و حمت و نقت  تمهیداتی خاکتوان با استفاده از  را می تکه خم یکزوایه  ب

 تکه( های بدون ناحیه مرده )یک خم -3-بشکل 

 چندتکههای  راهی سه 5-ب

باشند.  5-شده در شکت ب هاا داده از قطعا  لوله وزم نیست که مطابو با نقشه شده اختهسهاا  راهی سه

شده باید درنظر گرفته شوند. مجموعه کاملی از ابعاد باید توسط تولیدکننده اتصا   فقط ابعاد نشان داده

 صور  مدرک فنی ارائه شود.  به
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 راهنما:

dn ،le ،r  وα اشند. ب 2-باید مطابو با جدو  ب 

dn قطر خارجی اسمی         

le الفاا شکت قطعه انتهایی جوشی طو  لوله 

r   شعاع اسمی خم اتصا 

z ،z ، z   اسمی انشعاب اتصا  تا موور  هاا طو 

α زاویه اسمی (  اتصا2±) 
مونتاژ با یک اتصا   لب؛ به الت جوش لبهاا وزم در ح پایر سازد: استفاده از گیره این طو  باید موارد زیر )با هر ترکیبی( را امکان الف

 لیسه مکانیکی. ؛ استفاده از جوش مادگی؛ مونتاژ با یک اتصا  الکتروفیوژن

 های چندتکه راهی سه -4-بشکل 

 کار رود:  باید به PNمنظور مواسبۀ  شده از قطعا  لوله، معادله کاهنده زیر به هاا ساخته راهی براا سه

               (2-)ب

 که در آن: 

fT است؛  9/8راهی که مقدار آن  ضریب کاهنده مربوط به این نوع سه 

PNpipe  .فشار اسمی لوله است 

قابت   fT، ضریب 3-تجربه نشان داده است که این ضرایب، کاربردا هستند. نتایج آزمون مطابو با جدو  ب

  را تعیین خواهد کرد. کاربرد

 

  



 7411سال  :)تجدید نظر اول( 74441-3مارۀ ایران ش ملیاستاندارد 

 

 15 

 پپیوست 

 (دهنده آگاهی)

 دهنده برای اتصالات الکتروفیوژن های ارتباط هایی از انواع پایانه مثال

 3-هاا   یا کمتر درشکت V 54دهنده مناسب براا استفاده در ولتاژهاا  هاا ارتباط هایی از انواع پایانه مثا 

  (.Bو  Aنشان داده شده است )انواع  2-و  

 متر ابعاد برحسب میلی

 
 راهنما: 

A  بخ  فعا         

C  4/33 پایانه  3قطر خارجی لفافه ≤ C  

C   8/5 ± 3/8 قطر بخ  فعا  پایانه  =C  

C   9/5 ± 8/3 قطر داخلی لفافه پایانه  =C  

C  8/9 ۀ بخ  فعا حداکثر قطر کلی پای ≥ C  

H 8/32 پایانه لفافه عمو داخلی ≤  H 

H   2/1 ± 9/8 پایانه و بخ  فعا لفافۀ فاصله بین بخ  باویی  =H  
a ارتفاع بخ  فعا(  H باید به اندازه )  اا باشد کهH  - H ≥ H  ≥ 8/9  .شود 

 - Shroud 

 Aدهنده از نوع  پایانه ارتباطای از  نمونه -7-پشکل 
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 راهنما: 

A  بخ  فعا         

C   8/31 ± 9/8 قطر خارجی لفافه پایانه  =C  

C   9/5 ± 3/8 قطر بخ  فعا  پایانه  =C  

C   8/38 (-3/8+ ، 9/8)  قطر داخلی لفافه پایانه  =C  

H 9/39 پایانه لفافه عمو داخلی ≤  H 

H   9/5 ± 9/8 پایانه و بخ  فعا لفافۀ فاصله بین بخ  باویی  =H  

 Bدهنده از نوع  ای از پایانه ارتباط نمونه -4-پشکل 

 1-درشکت   V 298براا استفاده در ولتاژهاا تا مناسب  الکتروفیوژن دهنده مثالی از یک نوع پایانه ارتباط

 (.Cنشان داده شده است )نوع 

 
 راهنما: 

A  بخ  فعا         

C   8/2 قطر خارجی لفافه پایانه + C  ≤ C  

C   8/2 ± 3/8 قطر بخ  فعا  پایانه ≤ C  

C   8/5 قطر داخلی لفافه پایانه + C  ≤ C  

H   اا که درجه حفاظت  به اندازه ایانه و بخ  فعا پلفافۀ فاصله بین بخ  باوییIP   را طبو تعریفIEC      [  ]  .تضمین کند 
a ارتفاع بخ  فعا(  H باید به اندازه )  اا باشد کهH  ≥ 8/9  .شود 

  Cدهنده از نوع  ای از پایانه ارتباط نمونه -3-پشکل 
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 تپیوست 

 (الزامی)

 روش آزمون فشار کوتاه مدت

 اصول روش 7-ت

است. این طو   3داراا طو  آزاد کاهیده PEشده با یک یا چند لوله مونه، شامت اتصا  الکتروفیوژن مونتاژآز

ایجاد نقیصه در اتصا  یا در موت اتصا ِ ترجیوا اا است که براا جلوگیرا از وقوع نقیصه در لوله و  به اندازه

شده و توت فشار هیدرولیک داخلیِ  با دماا کنتر لوله به اتصا  کافی باشد. آزمونه در مویطی 

شود  ر  دهد. روش آزمون طورا طراحی می هصیگیرد تا زمانیکه نق صور  پیوسته قرار می یابنده به افوای 

  اتصا  رسید.-لوله ۀشدمد  در سامانه مونتاژ کوتاه وقوع نقیصهکه بتوان به فشار 

 آزمون دستگاه 4-ت

ت حف  دما در تبا قابلی 32343-3 ایران شماره تاندارد ملیتمطابو با اسآب با دمای ثابت، حمام  7-4-ت

C (2 ± 28).  

با قابلیت اعِما  فشار  32343-3 ایران شماره مطابو با استاندارد ملیدستگاه آزمون فشار،  4-4-ت

که آزمونه دچار  تا زمانی افوای  یافته bar/min (3 ± 9)صور  پیوسته با نر   هیدرولیکی داخلی که به

  شود. هصینق

اا که حداکثر  و با عقربه نیست 2«کامت مقیاس» تغییرشکت 3%  کمتر ازکه  درستیبا فشارسنج،  3-4-ت

  فشار قابت دستیابی را نشان دهد.

نشان دهد. فشارسنج باید مجهو به  1«میانه مقیاس»در  را وقوع نقیصهفشارسنج مورد استفاده باید فشار 

  باشد. 5موافظت درمقابت موج فشارا برااوارا اب

فشارسنج باید درون سامانه فشارا طورا قرار داده شود که فشار داخلی آزمونه را بدون اثرپایرا از 

  نشان دهد. غیرهو  ۀ فشارهاا گاراا فشار در خطوط تغای حالت

 آزمونه 3-ت

که حداقت طو   باشد، طورا PEهاا  متصت به لوله تروفیوژناز یک یا چند اتصا  الک آزمونه باید مونتاژا

  تر نشود.بیش dnآزاد لوله بین اتصاو  از هر نوعی از 

                                                 
 - Reduced free length 

 - Full-scale deflection 

 - Mid-scale  

 - Surge 
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  اا باشد که اتصا  براا آن طراحی شده است. ترین لوله لوله مورد استفاده باید ضخیم

  بسته شود. 32343-3 ارهایران شم هاا انتهایی نوع الف مطابو با استاندارد ملی آزمونه باید با درپوش

 رویه آزمون 4-ت

  .کنیدبا آبی در دماا مویط پر را و آزمونه  کردهبه آزمونه متصت را هاا انتهایی  درپوش

شده آزمونه اطمینان حاصت شده در سامانه مونتاژ و از نبود هواا موبوس کردهبه منبع فشار متصت را آزمونه 

  .کنید

به مدتی حداقت را  C (2 ± 28)و تثبیت شرایط در دماا  کردهور  با دماا ثابت غوطهدر حمام را آزمونه 

متناسب با ضخامت دیواره لوله انجام  32343-3 ایران شماره شده در استاندارد ملی برابر با بازه زمانی تعریف

 .دهید

 .دهد ه ر صیآزمونه نق درکه  تا زمانی دهیدافوای   bar/min (3 ± 9)طور یکنواخت با نر   بهرا فشار 

 .کنیدثبت را  وقوع نقیصهفشار 

 .کنیدگوارش  ه راصیو مکان و نوع نق کردهبررسی  را پ  از آزمون، آزمونه

 گزارش آزمون 5-ت

 گوارش آزمون باید حداقت شامت اطلاعا  زیر باشد: 

 ؛35529-1 ایران شماره ارجاع به استاندارد ملی -الف

مورد استفاده، شامت تولیدکننده،  جوش مادگیها و اتصاو     وزم براا شناسایی کامت لولهتمام جوئیا -ب

 نوع مواد و اندازه اسمی اتصا  و لوله؛ 

 دهی جوشی مورد استفاده در مونتاژ آزمونه؛  اتصا  رویهجوئیا   - 

 ؛ وقوع نقیصهفشار  - 

 وقوع نقیصه؛زمان  -ث

  نقیصه؛ مکان  -ج

 پایر در اتصا ، ترُد در امتداد فصت مشترک جوش؛  مثا  شکت براا ،نقیصهحالت  -چ

در این  ویا جوئیا  عملیاتی(  یر گاارد )از قبیت هرگونه رویدادبر نتایج آزمون تأث بتواندهر عاملی که  -ح

 ؛  باشدها اشاره نشده  پیوست به آن

 .)سا ، ماه، روز( تاریخ انجام آزمون - 
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 ثپیوست 

 (الزامی)

 اتصال -های مونتاژشده لوله ن کشش برای سامانهآزمو

 اصول روش 7-ث

یابنده با  شونده به آن است که توت بار کششی افوای  متصت PEو دو لوله  اتصا  الکتروفیوژنآزمونه، شامت 

جام پایر در لوله ر  دهد. آزمون در دماا ثابت ان که نقص شکت گیرد؛ تا زمانی نر  ثابت کش  قرار می

 3سازاِ ایجاد تن  کششی طولی در امتداد خط لوله )ناشی از اثر تن  مکانیکی و هد  از آن شبیه شود می

 .اا غیرقابت پایرش است نقیصههاا اتصا  جوشی متصت به آن،  بیرونی( است. گسیختگی اتصا  یا موت

 آزمون دستگاه 4-ث

باشد. علاوه بر این، دستگاه آزمون کش  باید قابلیت        ISOوسیله آزمون باید مطابو با استاندارد 

  را داشته باشد. mm/min (29/3 ± 9)و حف  سرعت ثابت کش  آزمونه  29 % تطبیو با کرن 

 هآزمون 3-ث

  باشد.       ISOآزمونه باید مطابو با استاندارد 

اتصا  فراتر از -شده لولههاا مونتاژ   روا سامانههاا کش بوده و انجام آزمون mm 348 ≤ dnکه  مواردادر 

هاا  آزمون آزمونهتواند مناسب باشد.  هاا دستگاه آزمون باشد، آزمون قطعا  موت اتصا  می مودودیت

 برقراراتصا  -کامتِ لوله ۀشدهاا مونتاژ بستگی با آزمون سامانه هم اا باید فقط هنگامی انجام شود که قطعه

  .شده باشد

 شود.  اا، عدم نشتی بررسی نمی هاا قطعه هنگام آزمون آزمونه -یادآوری

 رویه آزمون 4-ث

   ایدتباشد. سرعت کش  ب نیرو بودنِ ولی بدون الوامِ ثابت       ISOآزمون باید مطابو با استاندارد  رویته

 %29 ± mm/min 9  حف  شود. 29 % بوده و تا زمان رسیدن آزمونه به کرن  

 گزارش آزمون 5-ث

 گوارش آزمون باید حداقت شامت اطلاعا  زیر باشد: 

 ؛35529-1 ایران شماره ارجاع به استاندارد ملی -الف

                                                 
 - Mechanical interference 
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استفاده، شامت تولیدکننده، جوش مادگی موردها و اتصاو   تمام جوئیا  وزم براا شناسایی کامت لوله -ب

 نوع مواد و اندازه اسمی اتصا  و لوله؛ 

 استفاده در مونتاژ آزمونه؛ دهی جوشی مورد اتصا  رویهجوئیا   - 

 دماا آزمون؛  - 

 کرن  آزمونه؛  29 % عدم نشتی و یکپارچگی اتصا  و موت اتصا  جوشی پ  از -ث

هر عاملی که بتواند بر نتایج آزمون تأثیر گاارد )از قبیت هرگونه رویداد یا جوئیا  عملیاتی( و در این  -ج

 ها اشاره نشده باشد؛   آن پیوست به

 .)سا ، ماه، روز( تاریخ انجام آزمون -چ
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 جپیوست 

 (الزامی)

 کمربند جوشیاتصالات 

 .[    ASTM Fو     EN      -  ،ASTM Fاستانداردهاا ]منبع: برگرفته از 

 کلیات 7-ج 

 اتیلن کاربرد دارد.  پلیلوله لن به اتی کمربند پلیحاصت از فرایند جوش  این پیوست فقط براا اتصاو 

 مستقیم لوله انشعاب به لوله اصلی مجاز نیست. کارا  جوش -یادآوری

  های هندسی مشخصه 4-ج

   کلیات  7-4-ج

  باشد. 1جدو  باید منطبو بر (  Lو   D)دار  ابعاد انتهاا نرا

 است.  لب به جوش لبمربوط به   Lمورد استفاده،   L -یادآوری

 2یا طرح پایه مستطیلی( 3-)مطابو با شکت ج 3ااصور  طرح پایه دایره تواند بهشکت می نونیانتهاا م

 باشد. ( 2-)مطابو با شکت ج

 از اندازه اسمی لوله باشد. کمتراندازه اسمی کمربند جوشی باید حداقت چهار رده ابعادا 

لولته و   mm 199 ،SDR کمتتر از  دهی کمربند جوشی به لوله اصلی با انتدازه استمی مستاوا یتا     اتصا  براا

یتا   29بایتد   کمربندلوله و  mm 588 ،SDR از بیشترو براا اندازه اسمی مساوا یا  کمتریا  33باید  کمربند

 باشد. کمتر

شکت، براا اتصاو  با اندازه اسمی مساوا یا کمتر از  حداقت مساحت تصویرِ سطح موثر جوش انتهاا منونی

mm 99 ا اندازه اسمی مساوا یا بیشتر از باید سه برابر و براmm 58       بایتد دو برابتر ستطح جتوش انتهتاا

 دار اتصا  باشد. نرا

 

                                                 
 - Round base 

 - Rectangular base 
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 راهنما:

D   دار( )انتهاا نرا خارجی قطعه با انتهاا قابت جوشمیانگین قطر 

E   دار( )انتهاا نرا قطعه با انتهاا قابت جوشضخامت دیواره 

Dc شکت منونیانتهاا  سطح مسثر جوشتصویر  قطر خارجی       

Ec  شکت انتهاا منونی سطح مسثر جوشتصویر ضخامت دیواره 

L    دار( )انتهاا نرا ششکت با انتهاا قابت جو لولهطو 

 ایطرح پایه دایرهای از اتصال کمربند جوشی با  نمونه -7-جشکل 
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 راهنما:

D   (دار انتهاا نرا) خارجی قطعه با انتهاا قابت جوشمیانگین قطر 

E  (دار انتهاا نرا) قطعه با انتهاا قابت جوش خامت دیوارهض 

Lc   شکت انتهاا منونی سطح مسثر جوشتصویر طو       

Wc شکت انتهاا منونی سطح مسثر جوشتصویر دیواره  عرض 

Ec  شکت انتهاا منونی سطح مسثر جوشتصویر ضخامت دیواره 

L    دار(  )انتهاا نرا شکت با انتهاا قابت جوش لولهطو 

 مستطیلیطرح پایه ای از اتصال کمربند جوشی با  نمونه -4-جشکل 
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   ای دایرهاتصال کمربند جوشی با طرح پایه   4-4-ج

 رابطه زیر برقرار باشد: باید  mm 99مساوا یا کمتر از  براا اندازه اسمی

                         (3-ج)

 باید رابطه زیر برقرار باشد:  mm 58از  بیشتراوا یا مسو براا اندازه اسمی 

                                                (2-ج)

 که در این روابط: 

D  ؛ دار( میانگین قطر خارجی قطعه با انتهاا قابت جوش )انتهاا نرا 

E  ؛ دار( قطعه با انتهاا قابت جوش )انتهاا نراره ضخامت دیوا 

Dc ؛ وشکت قطر خارجی تصویر سطح مسثر جوش انتهاا منونی 

Ec است. شکت تصویر سطح مسثر جوش انتهاا منونی ضخامت دیواره 

   اتصال کمربند جوشی با طرح پایه مستطیلی  3-4-ج

 برقرار باشد: باید رابطه زیر  mm 99مساوا یا کمتر از براا اندازه اسمی 

       (3-ج)
          

 

 
             

 باید رابطه زیر برقرار باشد:  mm 58از  بیشترمساوا یا و براا اندازه اسمی 

       (2-ج)
          

 

 
             

 که در این روابط: 

D  ؛ دار انتهاا نرا قطر خارجی 

E  ؛ دار ضخامت دیواره انتهاا نرا 

Lc  ؛ وشکت تصویر سطح مسثر جوش انتهاا منونی طو 

Wc است. شکت تصویر سطح مسثر جوش انتهاا منونی عرض 

 عملکردیهای  مشخصه 3-ج

و ، اثبا  انطباق با تولیدکننده باید مسئو  طراحی و رده فشارا اتصاو  باشد. مسئولیت تولیدکننده اتصا

PN هاا وزم براا  اظهارشده است. رده فشارا باید در پرونده فنی تولیدکننده ثبت شود. حداقت آزمون

 ارائه شده است. 3-جاثبا  عملکرد طراحی اتصا  در جدو  
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 های عملکردی اتصالات کمربند جوشی مشخصه -7-ججدول 
 روش آزمون پارامترهای آزمون الزامات مشخصه

 مقدار پارامتر
استوکام 

 هیدروستاتیک
(C 28  وh 388) 

بدون وقوع نقیصه در 
ها حین  یک از آزمونه هیچ

 دوره آزمون 

 نوع الف درپوش هاا انتهایی
INSO      - 
 

INSO      -  
 و

INSO      -  

 آزاد گیرا جهت
  -      INSOطبو  زمان تثبیت شرایط مد 

 1 لفاها  تعداد آزمونه
 آب در آب ب نوع آزمون

 تن  مویطی در 
 براا:   لوله 

PE    MPa 8/38 

PE     MPa 8/32 
 h 388 مد  آزمون
 C 28 دماا آزمون

استوکام 
 هیدروستاتیک

(C 48  وh 399) 

بدون وقوع نقیصه در 
ها حین  یک از آزمونه هیچ

   دوره آزمون 

 الفنوع  درپوش هاا انتهایی
INSO      - 
 

INSO      -  
 و

INSO      -  

 آزاد گیرا جهت
  -      INSOطبو  زمان تثبیت شرایط مد 

 1 الفها  تعداد آزمونه
 آب در آب ب نوع آزمون

 تن  مویطی در 
 براا:   لوله 

PE    MPa 9/5 

PE     MPa 5/9 

 h 399 مد  آزمون
 C 48 دماا آزمون

استوکام 
 هیدروستاتیک

(C 48  وh 3888) 
 )آزمون نوعی(

بدون وقوع نقیصه در 
ها حین  یک از آزمونه هیچ

 دوره آزمون

 نوع الف درپوش هاا انتهایی
INSO      - 
 

INSO      -  
 و

INSO      -  

 آزاد گیرا جهت
  -      INSOطبو  زمان تثبیت شرایط مد 

 1 الفا ه تعداد آزمونه
 تن  مویطی در 

 براا:   لوله 
PE    MPa 8/5 

PE     MPa 8/9 
 h 3888 مد  آزمون
 C 48 دماا آزمون

بدون ایجاد نقیصه در  استوکام ضربه
 موت جوش

 C 21 دماا آزمون

ASTM F    افوای  جرم، ارتفاع یا هر دو 
 ث

 

 تا زمان رسیدن به شکست 

آزمون خوش 
 ششیک

 )آزمون نوعی(

بدون ایجاد نقیصه در 
 موت جوش

 C 48 دماا آزمون

EN      -  تن  آزمون MPa 5 
 h 988 مد  آزمون

 ( با رده فشارا یکسان تهیه شود. کمربندو  لولهسامانه مونتاژشده باید از اجوایی ) هر -یادآوری
هتاا وزم بتراا کنتتر  تولیتد      تعداد آزمونهشده در این جدو  است.  منظور تعیین مقدار براا مشخصۀ تعریف شده، نشانگر تعداد وزم به هاا داده تعداد آزمونه الف

 ارائه شده است. [9] 35529-9کارخانه و کنتر  فرایند باید در برنامه کیفیت تولیدکننده قید شود. راهنماا ارزیابی انطباق در استاندارد ملی ایران شماره 
 صور  آب در آب انجام شود.   تواند در هوا انجام شود. در صور  وقوع اختلا  نظر، آزمون باید به آزمون می ،mm 598 < dnبراا در روش جایگوین  ب
 اتصا  مواسبه شود.  (SDRفشار آزمون باید با استفاده از نسبت ابعادا استاندارد )  
 تکرار شود.   5-4تواند مطابو با زیربند  ، آزمون میh 399پایر قبت از  صه شکت. در صور  وقوع نقیهاا تُرد باید در نظر گرفته شوند فقط نقیصه  
 ، نتیجه آزمون مورد تایید است.نشوددچار شکست  kg/m   در ضربه  آزمونه اگرث 



 7411سال  :)تجدید نظر اول( 74441-3مارۀ ایران ش ملیاستاندارد 

 

 59 

 چپیوست 

 (دهنده آگاهی)

 استاندارد منبعاین استاندارد نسبت به شده در  تغییرات اعمال

 شده های اضافه بخش 7-چ

انتقا  »، عبار  اتیلن توت فشار در کاربرد انتقا  آب کشاورزا پلی اتصاو استفاده از : باتوجه به مقدمه -

 اضافه شده است.به پاراگرا  او  « براا کشاورزاآب 

انتقا  تت »عبار   ،اتیلن توت فشار در کاربرد انتقا  آب کشاورزا پلی اتصاو استفاده از : باتوجه به 3بند  -

 اضافه شده است.« براا کشاورزاآب 

ها در اغلب موارد بر عهده کاربر نهایی است، عبار   : باتوجه به اینکه مسئولیت انتخاب مناسب ویژگی3بند  -

  اضافه شده است. 1به یادآورا « کاربر نهایی و/یا»

از قسمت  3به بخ  « کمربند الکتروفیوژن(شامت مادگی الکتروفیوژن و »)عبار  ، براا رفع ابهام: 3بند  -

 اضافه شده است. الف پاراگرا  آخر

کمربند  اتصاو »توت عنوان  5 مورد، باتوجه به استفاده از اتصاو  کمربند جوشی در کشور: 3بند  -

 اضافه شده است. ، به قسمت الف پاراگرا  آخر«جوشی )مطابو با پیوست ج(

به قسمت ب قبت « دار یا انتهاا مادگی الکتروفیوژن با انتهاا نرا»عبار  هام، براا آگاهی و رفع اب :3بند  -

 اضافه شده است. 5از یادآورا 

باتوجه به اینکه ارزیابی و صدور پروانه استاندارد براا اتصاو  مکانیکی از نوع فشارا مطابو با : 3بند  -

 اضافه شده است. 5، یادآورا شود انجام می 23295استاندارد ملی ایران شماره 

اضافه  : براا رفع ابهام درخصوک دامنه کاربرد استاندارد، پاراگرا  آخر درخصوک کاربردهاا صنعتی3بند  -

 شده است.

ملتی ایتران    هااو ارجاع به استتاندارد  9پراکن  دوده در جدو   هاا مقدار و : باتوجه به الوام آزمون2بند  -

 .اند به مراجع الوامی اضافه شده هان استاندارد، ایدر این جدو  28895 و 35558 شماره

،  -      ENا ، استتانداردها شدن اتصتاو  کمربنتد جوشتی بته ایتن استتاندارد       باتوجه به اضافه: 2بند  -

ASTM F     وASTM F     اند. به مراجع الوامی اضافه شده 

عریف این نوع اتصاو  به استاندارد باتوجه به استفاده از اتصاو  کمربند جوشی در کشور، ت: 9-1زیربند  -

 .اضافه شده است
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اضافه شده « مورد استفاده در مصار  انسانی»براا رفع ابهام درخصوک نوع آب، عبار  : 5-2-9زیربند  -

 .است

باتوجه به استفاده از اتصاو  کمربند جوشی در کشور، این زیربند درباره ابعاد این نوع : 9-9زیربند  -

 .تاندارد اضافه شده استاتصاو  به اس

 براا آگاهی و رفع ابهام، یادآورا اضافه شده است. :3-4زیربند  -

  :اضافه شده است جمله زیرشدن اتصاو  کمربند جوشی به استاندارد،  باتوجه به اضافه: 1-4زیربند  -

مراجعه ( به پیوست ب Eساز ) ( به پیوست ج و براا اتصاو  دستDکمربند جوشی )براا اتصاو  »

 «شود.

درصور  » ۀجملچسبی،  براا رفع ابهام درخصوک نتایج آزمون مقاومت به ناهم: 5، جدو  1-4زیربند  -

باید استفاده        ISO، استاندارد mm 229تا  mm 58وقوع اختلا  نظر در نتایج آزمون براا قطرهاا 

 اضافه شده است.  ثبه انتهاا پانوشت  «شود.

استوکام »به ردیف آزمون (« آزمون نوعی»)، عبار  نفع هاا ذا آگاهی طر : براا 5، جدو  2-4زیربند  -

 اضافه شده است. «C 48هیدروستاتیک در دماا 

پانوشت الف درباره مودودیت اندازه اسمی براا ، نفع هاا ذا آگاهی طر : براا 9، جدو  9-4زیربند  -

 اضافه شده است. آزمون مقاومت به تن  کششی

هاا  هاا همکار سازمان ملی استاندارد معموو آزمون باتوجه به اینکه آزمایشگاه: 9، جدو  2-5 زیربند -

 دهند، دانه را بجاا گرانو  روا موصو  انجام می مقدار دوده، مقدار خاکستر و پراکن  دوده و/یا رنگ

  اضافه شده است.به جدو   تو  پهاا  همراه با پانوشت هاا چهار آزمون فوق ردیف

، ردیف مربوط به این آزمون به 9-9باتوجه به الوام اثر برکیفیت آب در زیربند : 9، جدو  2-5زیربند  -

 اضافه شده است.جدو  

اضافه  «براا مثا ، فاضلاب توت فشار(»)عبار  ، درخصوک مقاومت شیمیایی : براا رفع ابهام38بند  -

 شده است.

 اضافه شده است.: براا آگاهی و رفع ابهام، یادآورا 33بند  -

  اضافه شده است. 4جدو   از قبت دو پاراگرا ، و رفع ابهام: براا آگاهی 2-32زیربند  -

« استفاده مورد نظر»ردیف ، و رفع ابهام درخصوک نوع استفاده از لوله: براا آگاهی 4، جدو  2-32زیربند  -

 جدو  اضافه شده است. به تهمراه با پانوشت 



 7411سال  :)تجدید نظر اول( 74441-3مارۀ ایران ش ملیاستاندارد 

 

 59 

ضریب »ردیف ، 3-باتوجه به الوام به درج ضریب کاهنده روا اتصا  در زیربند ب: 4، جدو  2-32زیربند  -

 جدو  اضافه شده است. به« ساز کاهنده، فقط براا اتصاو  دست

 جدو  اضافه شده است. به پ: براا افوای  قابلیت ردیابی، پانوشت 4، جدو  2-32زیربند  -

اضافه شده  به عنوان پیوست« ابعاد»واژه ، ادا در این پیوستباتوجه به ارائه فقط الواما  ابع: پیوست الف -

 است.

منظور امکان  هاا بدون ارجاع، حرو  الف و ب به براا پانوشت، تصویح اشتباه تایپی: براا پیوست الف -

 اضافه شده است. ارجاع

 : براا آگاهی و رفع ابهام، یادآورا اضافه شده است.3-زیربند ب -

به ردیف آزمون (« آزمون نوعی»)، عبار  نفع هاا ذا آگاهی طر : براا 3-ب، جدو  3-بزیربند  -

 اضافه شده است. «C 48استوکام هیدروستاتیک در دماا »

 اضافه شده است. مثا ، درخصوک ضریب کاهنده : براا آگاهی و رفع ابهام1-زیربند ب -

 اضافه شده است. یادآورا، کارا درخصوک پارامترهاا جوش: براا آگاهی 1-زیربند ب -

اضافه شده  «سا ، ماه، روز(»)عبار  ، رفع ابهام درخصوک تاریخ انجام آزمون: براا ، مورد  9-زیربند   -

 است.

اضافه شده  «سا ، ماه، روز(»)عبار  ، رفع ابهام درخصوک تاریخ انجام آزمون: براا ، مورد چ9-زیربند ث -

 است.

  کمربند جوشی در کشور، پیوست ج درباره این نوع اتصاو  به باتوجه به استفاده از اتصاو: پیوست ج -

 .استاندارد اضافه شده است

 شده های حذف بخش 4-چ

در تماس با آب متورد استتفاده در   ها و اجواا سامانه  شده براا آمیوه هاا الوام باتوجه به مودودیت: مقدمه -

 ، پاراگرا  آخر مقدمه حا  شده است. 35529-3استاندارد ملی ایران شماره  9در بند  مصار  انسانی

باتوجه به اینکه در پاراگرا  دوم مقدمه به قسمت هفتتم استتاندارد درخصتوک راهنمتاا ارزیتابی      : مقدمه -

 انطباق اشاره شده است، یادآورا آخر مقدمه حا  شده است. 

شتده   مراجع الوامی حا  از  -    ISOو   -  ISOاستانداردهاا ، 5-9-9باتوجه به حا  زیربند : 2بند  -

  است.
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باتوجه به اینکه ارزیابی و صدور پروانه استاندارد براا اتصاو  مکتانیکی از نتوع فشتارا مطتابو بتا      : 3بند  -

 حتا   9این نوع اتصاو  از قسمت ب قبت از یتادآورا  ، شود انجام می 23295استاندارد ملی ایران شماره 

  شده است.

حا  شده  یادآورا، رسانی آب اتصاو براا تولید  در کشور    PEاستفاده از دم : باتوجه به ع3-9زیربند  -

 است.

 : حا  شده استزیر از انتهاا پاراگرا  او   منظور پرهیو از وقوع اختلا  نظر، عبار  به: 3-9زیربند  -

"apart from that which may be declared acceptable by the fitting manufacturer or used as a 

fusion marker." 

از « When a fitting leaves the site of the manufacturer»: بتراا رفتع ابهتام، عبتار      1-2-9زیربنتد   -

  حا  شده است.ابتداا جمله 

باتوجه به اینکه ارزیابی و صدور پروانه استاندارد بتراا اتصتاو  مکتانیکی از نتوع فشتارا      : 5-9-9زیربند  -

  شده است. این زیربند حا ، شود انجام می 23295ندارد ملی ایران شماره مطابو با استا

 حا  شده است.پاراگرا  دوم ، ساز گاارا اتصاو  دست درخصوک نشانه : براا رفع ابهام2-32زیربند  -

 شده است. از پاراگرا  او  حا  «as applicable»عبار  : براا آگاهی و رفع ابهام، 3-زیربند ب -

هتاا مربتوط    رسانی، ردیف آب اتصاو در کشور براا تولید     PE: باتوجه به عدم استفاده از 3-ب زیربند -

 حا  شده است. 3-ببه آن از جدو  

 : حا  شده است زیرجمله ، براا رفع ابهام: ، پاراگرا  چهارم3-زیربند ب -

"If other fusion techniques are used (e.g. extrusion welding), additional derating factors will 

have to be taken into account." 

(، ایتن       ISO)معتاد  بتا    33211نامه: باتوجه به عدم ارجاع بته استتاندارد ملتی ایتران شتماره       کتاب -

 نامه حا  شده است. استاندارد از کتاب

 شده های جایگزین بخش 3-چ

ایتن   صور  تغییریافته، به 32343-5و  32343-1ا ملی ایران شماره تدوین استانداردها: باتوجه به 2بند  -

 .اند شده  -     ISOو   -     ISOاستانداردها جایگوین 

ایتن استتاندارد جتایگوین     صور  تغییریافته، به 39181تدوین استاندارد ملی ایران شماره : باتوجه به 2بند  -

ISO      شده است. 

هاا ناشی از نیروا برآیند نیتو   هاا فشارا توت تن ‎نکه اتصاو  علاوه بر تن ای: باتوجه به 3-9زیربند  -

 .هاا دوم و سوم شده است جایگوین پاراگرا « از آمیوه بکر تولید شوند. اتصاو  باید فقط»جمله ، هستند
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اده در درزگیرهتا و متواد متورد استتف    »عبار  ، براا رفع ابهام درخصوک الواما  درزگیرها: 1-2-9زیربند  -

 .شده است« Elastomeric materials used for the manufacture of seals»جایگوین « ها تولید آن

 شده است. جایگوین  آخر: براا رفع ابهام و پیشگیرا از ایجاد اختلا  نظر، پاراگرا  1-9زیربند  -

که توسط تولید کننده  مواردابجو » ۀجمل: براا رفع ابهام و پیشگیرا از ایجاد اختلا  نظر، 9-9زیربند  -

 شده است.  او پاراگرا  جمله آخر جایگوین  «شود. می مجاز اعلام عنوان نشانگر جوش اتصا  به

دار  در این نوع اتصاو  مکانیکی، ابعاد انتهاهاا نرا»جمله براا آگاهی و رفع ابهام،  :2-9-9زیربند  -

مت فلنج باید منطبو بر استاندارد ملی ایران شماره و ابعاد قس 5-9باید منطبو بر زیربند اتیلنی  پلی

 شده است.« باشد. 5-9باید منطبو بر زیربند اتیلنی  دار پلی انتهاهاا نرا»جایگوین جمله « باشد. 39181

 هاا الکتروفیوژن در این نوع اتصاو  مکانیکی، ابعاد مادگی»جمله براا آگاهی و رفع ابهام،  :1-9-9زیربند  -

و ابعاد قسمت فلنج باید منطبو بر استاندارد ملی ایران  2-9باید منطبو بر زیربند مکانیکی  در اتصاو 

 2-9باید منطبو بر زیربند اتیلنی  هاا الکتروفیوژن پلی مادگی»جایگوین جمله « باشد. 39181شماره 

 شده است.« باشد.

درخصوک  استاندارد منبع    زیربند ، براا کمربند جوشی 9-9شدن زیربند  باتوجه به اضافه :4-9زیربند  -

 است.تبدیت شده  4-9طراحی و ابعاد اتصاو  مکانیکی به زیربند 

درخصوک  استاندارد منبع  . زیربند  براا کمربند جوشی، 9-9شدن زیربند  باتوجه به اضافه :5-9زیربند  -

 است.تبدیت شده  5-9دار به زیربند  هاا فلنج بند و تبدیت هاا پشت ابعاد فلنج

اتصا  مادگی الکتروفیوژن و اتصا  جوش مادگی )شامت »عبار  براا آگاهی و رفع ابهام،  :1-4زیربند  -

اتصا  مادگی الکتروفیوژن و اتصا  جوش »جایگوین عبار  « با مادگی الکتروفیوژن( دار هاا فلنج تبدیت

  شده است.« مادگی

با انتهاا  دار هاا فلنج تبدیتدار )شامت  ا  با انتهاا نرااتص»عبار  براا آگاهی و رفع ابهام،  :1-4زیربند  -

  شده است.« دار اتصا  با انتهاا نرا»جایگوین عبار  « دار( نرا

ارزیابی »تصویح اشتباه تایپی در ستون الواما  مربوط به مشخصۀ براا  :5، جدو  1-4زیربند  -

شده  Adجایگوین  Adو نماد  Ldین جایگو Ldنماد ، «(Bپایرا فصت مشترک موت اتصا  جوشی ) شکت

  است.

 دوم، پاراگرا  زیر جایگوین پاراگرا  هماهنگی با قسمت دوم استاندارد: براا رفع ابهام و 3-32زیربند  -

 شده است:

طور مستقیم روا اتصاو  طورا چا  یا حک شوند که پ  از انبارش،  گاارا باید به عناصر نشانه»

گاارا نباید  چنین، نشانه خوانایی حین استفاده از اتصاو  حف  شود. همهوازدگی، حمت و نقت و نصب، 

 «گاارند. منجر به شروع ترک یا سایر نواقصی شود که بر کارایی اتصاو  تأثیر منفی می
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 شده است. جایگوین  او ، پاراگرا  و آگاهی کاربر نهایی: براا رفع ابهام 1-32زیربند  -

سازِ حاصت از فرایند  این پیوست فقط براا اتصاو  دست»جمله ، رفع ابهامو : براا آگاهی 3-بزیربند  -

این پیوست »جایگوین جمله « برد دارد.تکه کار هاا یک شده و خم کارا ماشین اتصاو  ،لب به جوش لب

  شده است. «برد دارد.لب کار به سازِ حاصت از فرایند جوش لب فقط براا اتصاو  دست

ضرایب کاهنده ممکن است درصور  توافو با کاربر نهایی، »جمله ، و رفع ابهامآگاهی : براا 3-بزیربند  -

جایگوین جمله « .نیست 9/8؛ ولی در هر صور  بیشتر از شده در این پیوست باشند متفاو  از ضرایب ارائه

 شده است. «شده در این پیوست باشند ضرایب کاهنده ممکن است متفاو  از ضرایب ارائه»

جایگوین « مقدار ضریب کاهنده باید روا اتصا  درج شود»: براا آگاهی و رفع ابهام، جمله 3-ب زیربند -

بندا درج  ( اتصا  باید روا اتصا ، برچسب یا بستهPNگاارا، رده فشارا ) عنوان حداقت نشانه به»جمله 

 شده است.« شود.

جایگوین  این استاندارد، صور  تغییریافته به 38938باتوجه به تدوین استاندارد ملی ایران شماره : نامه کتاب -

 شده است.  -      ISOاستاندارد 
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 نامه کتاب

[ ] EN      - , Household and similar electrical appliances — Safety — Part  : General 

requirements (IEC      -      , modified) 

، یعمتوم  الواما : 3 قسمت -ایمنی -وسایت برقی خانگی و مشابه، 3159سا   :3992-3استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است.       IEC      - :      + Amdبا استفاده از استاندارد 

[ ] HD      - , Low-voltage electrical installations — Part  : Fundamental principles, 

assessment of general characteristics, definitions (IEC      -      , modified) 

: اصتو  بنیتادا،   3قستمت  -تأسیستا  الکتریکتی فشتار ضتعیف    ، 3159سا   :3519-3استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

تتدوین شتده          .IEC      - :      + Cor، بتا استتفاده از استتاندارد    ارزیابی مشخصا  کلی، اصطلاحا  و تعاریف

 است.

[ ] IEC      , Voltage bands for electrical installations of buildings 

 ها ابعاد و روادارا -ترموپلاستیکی براا انتقا  سیاو هاا  لوله، 38938استاندارد ملی ایران شماره  [4]

ی، فاضلاب و رسان گاارا پلاستیکی براا آب هاا لوله ، سامانه35529-9استاندارد ملی ایران شماره  [5]

 : راهنماا ارزیابی انطباق9قسمت  -(PEاتیلن ) پلی -زهکشی توت فشار

[ ] ISO      , Plastics pipes and fittings — Decohesion test of electrofusion assemblies — 

Strip-bend test 

هایی بتا   چسبی مجموعه  آزمون ناهم -تیکیلوله ها و اتصاو  پلاس، 3159سا   :39195استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است.      :      ISO، با استفاده از استاندارد انوار خم  آزمون -جوش الکتروفیوژن

[ ] ISO/TR      , Plastics pipes and fittings — Combined chemical-resistance classification 

table 

[ ] ISO      , Plastics pipes and fittings — Automatic recognition systems for electrofusion 

joints 

[ ] ISO      - , Plastics pipes and fittings — Equipment for fusion jointing polyethylene 

systems — Part  : Two-dimensional data coding of components and data exchange 

format for PE piping systems 

[  ] IEC           , Degrees of protection provided by enclosures (IP Code) 

 


