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 به نام خدا 

 آشنایی با سازمان ملی استاندارد ایران

 ،3159تقویت و توسعه نظاا  اساتاندارد ، ابالاد شاده در ده مااه       قانون 9مادۀ  یک بند موجب به ایران سازمان ملی استاندارد

  دارد. عهده بر را استانداردهاه ملی ایران نشر ، به روز رسانی و تدوین تعیین، وظیفۀ

مؤسساا   نظاران مراکاو و   صااحب  ،هاه فنی مرکب از کارشناسان ساازمان  هاه مختلف در کمیسیونتدوین استاندارد در حوزه

شود و کوششی همگا  با مصالح ملی و با توجه به شارایط تولیاده،   علمی، پژوهشی، تولیده و اقتصاده آگاه و مرتبط انجا  می

کننادگان،  صااحبان حاو و نفاع، شاامل تولیدکننادگان، مصار        ۀفناوره و تجاره اسات کاه از مشاارکت آگاهاناه و منصافان     

ناوی    شاود. پای   دولتای حاصال مای   هاه دولتی و غیرو تخصصی، نهادها، سازمان کنندگان، مراکو علمیصادرکنندگان و وارد

شاود و پا  از دریافات     هاه مربوط ارساا  مای   نفع و اعضاه کمیسیوناستانداردهاه ملی ایران براه نظرخواهی به مراجع ذه

استاندارد ملی )رسمی( ایران چاا  و  به عنوان  ،ملی مرتبط با آن رشته طرح و در صور  تصویب ۀنظرها و پیشنهادها در کمیت

 شود.منتشر می

کنناد   نیو با رعایت ضاوابط تعیاین شاده تهیاه مای      صلاحذهمند و  هاه علاقه که مؤسسا  و سازمان نوی  استانداردهایی پی 

شاود. بادین ترتیاب،     چاا  و منتشار مای    ملای ایاران   بررسی و درصاور  تصاویب، باه عناوان اساتاندارد      ،درکمیته ملی طرح

ملی اساتاندارد مرباوط    ۀتدوین و در کمیت 9 رۀاستاندارد ملی ایران شما مقررا  شود که بر اساس ستانداردهایی ملی تلقی میا

 به تصویب رسیده باشد. شود تشکیل میایران استاندارد  در سازمان ملیکه 

(ISO) المللی استاندارد ایران از اعضاه اصلی سازمان بیند سازمان ملی استاندار
 2(IEC) المللی الکتروتکنیاک  کمیسیون بین ،3

(OIML) شناسی قانونی المللی اندازه و سازمان بین
(CAC) کمیسیون کدک  غااایی  5است و به عنوان تنها رابط 1

در کشاور   9

هااه خااک کشاور، از آخارین      کند. در تدوین استانداردهاه ملی ایران ضمن تااوجه باه شارایط کلای و نیازمناده      فعالیت می

 شود. گیره می المللی بهره هاه علمی، فنی و صنعتی جهان و استانداردهاه بین تپیشرف

کنندگان، حفا  سالامت    بینی شده در قانون، براه حمایت از مصر  تواند با رعایت موازین پی  سازمان ملی استاندارد ایران می

طای و اقتصااده، اجاراه بعضای از     موی و ایمنی فرده و عمومی، حصو  اطمیناان از کیفیات موصاوو  و ملاحظاا  زیسات     

استانداردهاه ملی ایران را براه موصوو  تولیده داخل کشور و/یا اقلا  وارداتی، با تصویب شوراه عاالی اساتاندارد، اجبااره    

المللای باراه موصاوو  کشاور، اجاراه اساتاندارد کاوهااه صاادراتی و          تواند به منظور حف  بازارهااه باین  . سازمان میکند

ها و مؤسساا  فعاا  در    کنندگان از خدما  سازمان به استفاده بخشیدن. همچنین براه اطمینان کندده آن را اجباره بن درجه

هاا و   مویطای، آزمونگااه   مدیریت کیفیت و مدیریت زیسات  هاهسیستممشاوره، آموزش، بازرسی، ممیوه و صدورگواهی  ۀزمین

ها و مؤسسا  را بر اسااس ضاوابط نظاا      گونه سازمان استاندارد این یسازمان ملوسایل سنج ،  (الیبراسیون)کمراکو واسنجی 

هاا  ها اعطا و بر عملکارد آن کند و در صور  احراز شرایط وز ، گواهینامۀ تأیید صلاحیت به آن تأیید صلاحیت ایران ارزیابی می

المللی یکاها، واسنجی وسایل سنج ، تعیین عیار فلوا  گرانبها و انجا  توقیقاا  کااربرده    کند. ترویج دستگاه بین نظار  می

 .است سازمانبراه ارتقاه سطح استانداردهاه ملی ایران از دیگر وظایف این 

 

 

                                                 
 - International Organization for Standardization 

 - International Electrotechnical Commission 

 - International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

 - Contact point 

 - Codex Alimentarius Commission  
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 تدوین استاندارد کمیسیون فنی

اتیلن  پلی -رسانی، فاضلاب و زهکشی تحت فشار گذاری پلاستیکی برای آب های لوله سامانه»

(PE)-  سامانه یکارای: 5قسمت» 

 

 سمت و/یا محل اشتغال: رئیس:

 معصومی، موسن

 )دکتره مهندسی پلیمر(

     INSO/TCکمیته فنی متناظر 

  

  دبیر:

 سفیده، ولهسنگ

 )کارشناسی ارشد شیمی آلی(

 پژوهشگاه استاندارد -پژوهشکده شیمی و پتروشیمی

  

  )اسامی به ترتیب حرو  الفبا( اعضا:

 آقامیره، سیدعلی

 )کارشناسی مهندسی صنایع(

 شرکت تکاب اتصا  دماوند

  
 ابراهیم، الها 

 )کارشناسی شیمی کاربرده(

 پژوهشگاه استاندارد -پژوهشکده شیمی و پتروشیمی

  
 بیگی، لیلااحمد خان

 )کارشناسی ارشد مهندسی پلیمر(

سازمان  -هفلو ریغ عیصنا هاستانداردها هدفتر نظار  بر اجرا

 ملی استاندارد ایران

  
 پیرچراغی، غلامرضا

 صنایع پلیمر( -)دکتره مهندسی پلیمر

 دانشگاه صنعتی شریف

  
 تواره، سعید

 )کارشناسی ارشد مهندسی مواد(

 شرکت اتصاو  کاوه گستر

  

 جباره، حامد

 (پلیمرصنایع  - -)کارشناسی ارشد مهندسی پلیمر

 اتیلن سمنانشرکت پلی

  

 الهپور، سیفجما 

 )دکتره مهندسی پلیمر(

 شرکت پلیمر آوانوین ایرانیان
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 سمت و/یا محل اشتغال: )اسامی به ترتیب حرو  الفبا( اعضا:

 حضرتی، کاوه

 )کارشناسی ارشد مهندسی مکانیک(

 رود اتصا شرکت پلی

  

 داورپناه، مجید

 مکانیک( )کارشناسی مهندسی

 اتیلن پی اه اسشرکت تولیده لوله و اتصاو  پلی

  

 دربنده، مومدعلی

 (حرار  و سیاو  -)کارشناسی مهندسی مکانیک

 اتیلن انجمن صنفی تولیدکنندگان لوله و اتصاو  پلی

 

  

 زندیه، پیمان

 )کارشناسی مهندسی مکانیک(

 شرکت پارس اتیلن کی 

  

 شالچیان تبریوه، امین

 کسب و کار(مدیریت کارشناسی ارشد )

 شرکت گسترش فناوره همت

  

 شیره، جعفر

 (پلیمریواسیون -)کارشناسی ارشد مهندسی پلیمر

 شرکت مهندسی آریانا 

  

 امین، علیرضاصوا 

 )کارشناسی ارشد مدیریت(

 گروه صنعتی وحید

  

 زاده، احسانعلیعیسی

 )کارشناسی مهندسی پلیمر(

 پلاستیکشرکت گسترش 

  

 غفاره، مومدنبی

 کارشناسی مهندسی کشاورزه()

 جهاد کشاورزهوزار   -معاونت آب و خاک

  

 کاتب، صدیقه

 )کارشناسی شیمی(

 پارس ایرانیانپلیشرکت 

  

 کربلایی کریم، مجید

 )کارشناسی ارشد مهندسی پلیمر(

 )سهامی عا ( شرکت گازلوله

  

 کریمی، علیرضا

 شیمی()کارشناسی مهندسی 

 اداره کل استاندارد استان تهران
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 سمت و/یا محل اشتغال: )اسامی به ترتیب حرو  الفبا( اعضا:

 ویقی، نگار

 )کارشناسی ارشد مهندسی کشاورزه(

هاه مرجع کنتر  غاا و دارو و تجهیوا  اداره کل آزمایشگاه

 پوشکی

  

 معصومه موموده،

 )کارشناسی ارشد مهندسی انرژه(

 پتروشیمیدستی پاییندفتر توسعه صنایع 

  

 مدیرروستا، دانیا 

 )کارشناسی مهندسی مکانیک(

 شرکت آبان بسپار پارسیان

  

 ملکی، فرهاد

 سیاو ( -)کارشناسی ارشد مهندسی مکانیک

 معاونت آب و خاک وزار  جهاد کشاورزه

  

 میرزاییان، نوراله

 (پلیمرصنایع  -)کارشناسی ارشد مهندسی پلیمر

 شرکت بازرسی کاوشیار پژوهان

  

 باده، معصومهمهده

 )کارشناسی ارشد مهندسی مویط زیست(

 شرکت مهندسی آب و فاضلاب کشور

  

 دست، حسیننازک

 (صنایع پلیمر -)دکتره مهندسی پلیمر

 دانشگاه صنعتی امیرکبیر -دانشکده مهندسی پلیمر

  

 نظریان، موسن

 )کارشناسی ارشد پلیمر(

 پارس ایرانیانشرکت تولیده پلی

  

 الههاشمی مطلو، قدر 

 )دکتره مهندسی شیمی(

 شرکت آزمون دانا پلاستیک

  

 ویراستار:
 

 ابراهیم، الها 

 )کارشناسی شیمی کاربرده(

 پژوهشگاه استاندارد -پژوهشکده شیمی و پتروشیمی
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 مندرجات فهرست

 صفحه عنوان

 ح گفتار پی 

 ط مقدمه

 3 هد  و دامنه کاربرد   3

 2 مراجع الوامی   2

 1 ها نوشت نمادها و کوته، اصطلاحا  و تعاریف   1

 1 ها، اتصاو  و/یا شیرآو  هاه مونتاژشده با لوله کارایی سامانه   5

 1 آزمون انجا  هاه مونتاژه براه روش تهیه سامانه   5-3

 9 الواما  کارایی سامانه مونتاژه   5-2

 4 تثبیت شرایط   5-1

 4 الواما    5-5

 C 48 38بازآزمایی درصور  وقوع نقیصه در دماه    5-9

 33 منبعاین استاندارد نسبت به استاندارد شده در  دهنده( تغییرا  اعِما )آگاهی الفپیوست 

 35 نامهکتاب



 7411سال  :)تجدید نظر اول( 74441-5مارۀ ایران ش ملیاستاندارد 

 

 ح  

 گفتار پیش

 -(PEاتیلن ) پلی -رسانی، فاضلاب و زهکشی توت فشار گااره پلاستیکی براه آب هاه لوله سامانه» استاندارد

 اه/منطقهالمللی برمبناه پایرش استانداردهاه بین 3153نخستین بار در سا   که« کارایی سامانه: 9قسمت 

تدوین و منتشار   9، استاندارد ملی شماره 9شده در مورد  ، بند  عنوان استاندارد ملی ایران به روش اشاره به

هاه مربوط براه اولین بار مورد تجدیاد نظار    تأیید کمیسیونو بررسی و شد، بر اساس پیشنهادهاه دریافتی 

 89/85/3588اجلاسیه کمیتاۀ ملای اساتاندارد آب و آبفاا ماور        بیست و پنجمینو  یکصد قرار گرفت و در

شده در  قانون تقویت و توسعه نظا  استاندارد، ابلاد 9ینک این استاندارد به استناد بند یک مادۀ ا .تصویب شد

 شود. عنوان استاندارد ملی ایران منتشر می ، به3159ده ماه 

سااختار و شایوۀ    -)استانداردهاه ملی ایاران  9استانداردهاه ملی ایران بر اساس استاندارد ملی ایران شماره 

 درزمیناۀ  وجهاانی  ملای  هاه پیشرفت و تووو  با هماهنگی و همگامی حف  شوند. براه نگارش( تدوین می

 کاه  پیشانهاده  هر و شد خواهند تجدیدنظر لوو  درصور  ایران ملی استانداردهاه خدما ، و علو  صنایع،

ماورد توجاه    مرباوط،  فنای  تجدیدنظردرکمیسایون  هنگاا   شود، ارائه استانداردهان ای تکمیل یا اصلاح براه

 .کرد استفاده ملی ایران استانداردهاه تجدیدنظر آخرین از همواره بنابراین، باید قرارخواهدگرفت.

: ساا   یاک  شاماره  و اصالاحیه  3153: ساا   35529-9این استاندارد جایگوین استاندارد ملی ایران شمارۀ 

 شود.  می 3159

تهیه و تدوین شده « ترجمۀ تغییریافته»زیر به روش  المللی استاندارد بیناین استاندارد ملی برمبناه پایرش 

و شامل ترجمه تخصصی کامل متن آن به زبان فارسی همراه با اعما  تغییرا  با توجه به مقتضایا  کشاور   

 است: 

ISO     - :    , Plastics piping systems for water supply and for drainage and sewerage 

under pressure – Polyethylene (PE) - Part  : Fitness for purpose of the system 

≡ 

BS EN      - :    , Plastics piping systems for water supply, and for drainage and 

sewerage under pressure – Polyethylene (PE) - Part  : Fitness for purpose of the system 
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 مقدمه

 است که الواما  سامانه 35529ملی ایران شماره  هاهمجموعه استاندارداز  یک قسمتاین استاندارد 

گااره مورد اشاره در این  سامانه لوله. کند را مشخص می اتیلن شده از پلی و اجواه ساختهگااره  لوله

آب خا  قبل از انتقا  منظور انتقا  آب براه مصار  انسانی،  به، غیرمدفوناستاندارد، در کاربردهاه مدفون یا 

آب انتقا  هاه فاضلاب مکشی، و  فاضلاب و زهکشی توت فشار، سامانه ،براه کشاورزهآب انتقا  تصفیه، 

  شود. براه سایر مقاصد، استفاده می

 هاه این استاندارد به شرح زیر است: سایر قسمت

   کلیا  :3قسمت  -

   ها لوله :2قسمت  -

   اتصاو  :1قسمت  -

   شیرآو    :5قسمت  -

 راهنماه ارزیابی انطباق  :9قسمت  -
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 -زهکشی تحت فشاررسانی، فاضلاب و  گذاری پلاستیکی برای آب های لوله سامانه

 کارایی سامانه: 5قسمت  -(PEاتیلن ) پلی

 
 و دامنه کاربرد هدف  7

، ها با لوله توت فشار شدهمونتاژهاه  کارایی سامانه هاه مشخصه تعیین هد  از تدوین این استاندارد،   

 موارد زیر است:  براه غیرمدفونکاربردهاه مدفون یا  منظور بهاتیلن  پلی شیرآو  و/یا اتصاو 

 آب براه مصار  انسانی؛ انتقا  اا 

 آب خا  قبل از تصفیه؛ انتقا  اا 

 ؛ براه کشاورزهآب انتقا  اا 

 فاضلاب و زهکشی توت فشار؛ انتقا  اا 

 هاه فاضلاب مکشی؛  اا سامانه

 .  مصار آب براه سایر انتقا  اا 

 .ها است هاه معلو زیر پل و لوله 2شده در بستر آب خوابانیده، 3هاه تخلیه به دریا شامل مول سایر مصار  -7یادآوری 

 او/ی 35529-1 ،35529-2ارزیابی کارایی اجواه منطبو بر استاندارد ملی ایران شماره  منظور بهاین استاندارد  -4یادآوری 

شود. این استاندارد براه آزمون در مول  شوند، استفاده می به هم متصل می سختکه توت شرایط عاده و  هنگامی ،5-35529

 گااره کاربرد ندارد.  نصب و اجراه سامانه لوله

 شوند.  هاه آزمونِ مورد اشاره در این استاندارد، پارامترها و الواما  آزمون ارائه می چنین، براه روش هم

، PE اتصاو ، PEهاه  لوله، براه 35529هاه استاندارد ملی ایران شماره  این استاندارد همراه با سایر قسمت

از جن  سایر مواد، توت شرایط زیر کاربرد  یا PEبا اجوایی از جن   ها آن هاه اتصا  مول و PE شیرآو 

 دارد:

  ؛bar  291 ( تاPFA) حداکثر فشار کاره مجاز -الف

Cکارهدماه  -ب
 عنوان دماه مرجع.  به 285 

 مراجعه شود.35529-3استاندارد ملی ایران شماره براه سایر دماهاه کاره، به پیوست الف  -3یادآوری 

گیرد و  از حداکثر فشارهاه کاره مجاز را در بر می اه گستره، 35529ملی ایران شماره  استاندارد مجموعه

  دهد. الواما  مربوط به رنگ را نیو ارائه می

                                                 
 - Sea outfalls 

 - Laid in water 

 -   bar =     MPa =   
 
 Pa;   MPa =   N/mm

 
. 

 - Operating temperature 
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اتصاو  مکانیکی، کاربرد ندارد. براه این نوع از  3هاه اتصا  مکانیکی از نوع فشاره این استاندارد براه مول

 مراجعه شود. 23295به  استاندارد ملی ایران شماره 

 مراجع الزامی  4

ها ارجاع داده شاده اسات.    صور  الوامی به آن در مراجع زیر ضوابطی وجود دارد که در متن این استاندارد به

 شوند. بدین ترتیب آن ضوابط جوئی از این استاندارد موسوب می

تجدیدنظرهاه بعده آن براه  و ها اصلاحیه ارجاع داده شده باشد، تاریخ انتشار ذکر که به مرجعی با درصورتی

 هاا ارجااع داده شاده اسات،     تاریخ انتشار باه آن  درمورد مراجعی که بدون ذکر آور نیست. ین استاندارد الوا ا

 آور است. براه این استاندارد الوا  هاه بعده همواره آخرین تجدیدنظر و اصلاحیه

 کاربرد این استاندارد الوامی است: استفاده از مراجع زیر براه

هاه مونتاژشده براه  اتصاو  و سیستم ،ها لوله -ها پلاستیک، 32343-3استاندارد ملی ایران شماره  4-7

  روش کلی :3قسمت  -مقاومت در مقابل فشار داخلی تعیین -انتقا  سیاو 

هاه مونتاژشده براه  اتصاو  و سیستم ،ها لوله -ها پلاستیک، 32343-2استاندارد ملی ایران شماره  4-4

 ه هاه لول مونهآزتهیه  :2قسمت  -مقاومت در مقابل فشار داخلی تعیین -انتقا  سیاو 

هاه مونتاژشده براه  اتصاو  و سیستم ،ها لوله -ها پلاستیک، 32343-5استاندارد ملی ایران شماره  4-3

 مونتاژشده هاه سیستمتهیه  :5قسمت  -مقاومت در مقابل فشار داخلی تعیین -انتقا  سیاو 

رسانی، فاضلاب و  گااره پلاستیکی براه آب هاه لوله سامانه، 35529-3استاندارد ملی ایران شماره  4-4

  کلیا : 3قسمت  -(PEاتیلن ) پلی -زهکشی توت فشار

رسانی، فاضلاب و  گااره پلاستیکی براه آب هاه لوله ، سامانه35529-2استاندارد ملی ایران شماره  4-5

  ها لوله: 2قسمت  -(PEاتیلن ) پلی -زهکشی توت فشار

رسانی، فاضلاب و  گااره پلاستیکی براه آب هاه لوله ، سامانه35529-1استاندارد ملی ایران شماره  4-6

  اتصاو : 1قسمت  -(PEاتیلن ) پلی -زهکشی توت فشار

رسانی، فاضلاب و  آبگااره پلاستیکی براه  هاه لوله ، سامانه35529-5استاندارد ملی ایران شماره  4-1

 : شیرآو 5قسمت  -(PEاتیلن ) پلی -زهکشی توت فشار

اتصااو  مکاانیکی باراه     -گااره هاه لوله سامانه -ها پلاستیک ،23295استاندارد ملی ایران شماره  4-8

 ها  ویژگی -گااره توت فشار هاه لوله سامانه

 -  ISO      :    , Plastics pipes and fittings - Preparation of test piece assemblies 

between a polyethylene (PE) pipe and an electrofusion fitting 

سازه آزمونه سوارشده بین لوله  آماده -ها و اتصاو  پلاستیکی لوله ،3145: سا  31341استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است.      :      ISO، با استفاده از دهنده جوش الکتریکی و اتصا (PE)پلی اتیلن

                                                 
 - Compression fittings 
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 -   ISO      :    , Plastics pipes and fittings - Preparation of polyethylene (PE) 

pipe/pipe or pipe/fitting test piece assemblies by butt fusion 

 -   ISO      , Polyethylene (PE) pipes and fittings - Determination of the tensile strength 

and failure mode of test pieces from a butt-fused joint 

تعیاین اساتوکا     -(PE) اتیلن اتصاو  پلی و ها لوله -ها پلاستیک، 3152: سا  39185استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

  تدوین شده است.      :      ISO، با استفاده از لب به ها از یک اتصا  جوشی لب ه آزمونه کششی و حالت نقیصه

 -   ISO      , Plastics pipes and fittings - Peel decohesion test for polyethylene (PE) 

electrofusion assemblies of nominal outside diameter greater than or equal to    mm 

آزماون پوساتگی باراه مجموعاه لولاه و اتصااو         -هاا  پلاستیک، 3152: سا  39189استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است.      :      ISO، با استفاده از mm 58 با اندازه اسمی بیشتر یا معاد  با( PE) الکتروفیوژن پلی اتیلن

 -   ISO      , Plastics pipes and fittings - Crushing decohesion test for polyethylene 

(PE) electrofusion assemblies 

 -   ISO      , Plastics pipes and fittings - Determination of cohesive strength - Tear test 

for polyethylene (PE) assemblies  

هاه  چسبی مول آزمون ناهم -گااره هاه لوله سامانه -ها پلاستیک، 3155: سا  28319استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

، باا اساتفاده از   پایره فصل مشترک مول اتصا  جوشی از طریو آزماون بارش   ارزیابی شکل -اتیلنی اتصا  جوشی کمربند پلی

ISO      :      .تدوین شده است  

 ها نوشت ، نمادها و کوتهتعاریف و اصطلاحات 3

اندارد ملی ایران شماره اده در استاش ارائه هاه نوشت ، نماادها و کوتهاریفاتع ،استاندارد، اصطلاحا در این 

  .3رود کار می به 3-35529

 شیرآلات و/یا اتصالات ،ها های مونتاژشده با لوله کارایی سامانه 4

 ی برای انجام آزمونهای مونتاژ روش تهیه سامانه 4-7

 کلیات 4-7-7

، اتصاو  35529-2هاه منطبو بر استاندارد ملی ایران شماره  هاه مونتاژه باید با استفاده از لوله سامانه

و/یا شیرآو  منطبو بر استااندارد ملی ایران شمااره    35529-1منطبو بر استااندارد ملی ایران شمااره 

 ساخته شوند. 5-35529

هاه فشاربندِ مقاو  به بار  یا فلنج 2ها هاه انتهایی، سرپوش درپوشهاه فشار باید توسط  ها براه آزمون آزمونه

 هایی براه ورود آب و تخلیه هوا هستند، بسته شوند.  انتهایی، که داراه رابط

 دهی، در ناحیه مول اتصا  برداشته شود.  باید قبل از اتصا  دار روک  هاه ویه روک  در لوله

                                                 
قابل  /http://www.electropedia.orgو  http://www. iso.org/obpهاه  گاه در وب IECو  ISOکاررفته در استانداردهاه  اصطلاحا  و تعاریف به -3

 دسترس است.
 - Plugs 
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انجا  آزمون مستلو  طراحی مجدد اتصا  آشکار شوند،  هاه استاندارد، نقیصهابو با این اگر حین آزمون مط

 شود.  طور خودکار الوامی می به 35529-1منطبو بر استاندارد ملی ایران شماره  مجدد

 بندی گروه 4-7-4

 باشد.  3باید مطابو با جدو   شیرآو  و اتصاو  ،ها هاه اندازه لوله براه مقاصد آزمون، گروه

 و شیرآلات اتصالات ،ها های اندازه لوله گروه -7جدول 

 5 4 3 4 7 گروه اندازه

 dn 99 > dn ≥ 39 298 > dn ≥ 99 938 > dn ≥ 298 3488 > dn ≥ 938 dn ≥ 3488قطر خارجی اسمی، 
 

( 3از هر گروه اندازه )مطابو با جدو  یک قطر (، باید 1-3-5ازاه هر نوع موصو  )مطابو با زیربند  به

 عنوان آزمونه برداشته شود.    به

 های اتصال محلانواع  4-7-3

 بنده شوند:  صور  زیر رده بههاه مونتاژه باید  براه مقاصد آزمون، سامانه

 ؛ با مادگی الکتروفیوژن( دار فلنج اتصاو )شامل  هاه اتصا  مادگی الکتروفیوژن ( مولAاا )

 هاه اتصا  کمربند الکتروفیوژن؛  ( مولBاا )

 ؛ (کمربند جوشی، دار با انتهاه نره دار فلنج اتصاو )شامل  لب به هاه اتصا  جوش لب ( مولCاا )

 ؛ از نوع فشاره هاه اتصا  مکانیکی ( مولDاا )

 .هاه اتصا  جوش مادگی ( مولEاا )

 (B و Aهای اتصال الکتروفیوژن ) محل 4-7-4

       ISOباید مطابو با دهی به روش الکتروفیوژن  مورد استفاده در اتصا  PEشیرآو  /اتصاو  و ها لوله

هاه اتصا  براه ارزیابی کارایی سامانه توت شرایط عاده در  مول تهیه. شرایط سازه و مونتاژ شوند آماده

  ارائه شده است. 2-2-2-5بند  زیرو توت شرایط سخت در  3-2-2-5بند زیر

که لوله توت حداکثر فشار کاره  ، اتصا  باید هنگامیاتصاو  کمربند الکتروفیوژن هاه اتصا  با مولبراه 

کننده، لوله در تجویوشده توسط تولیدکاره  شدن زمان خنک سپرهاست به آن جوش شود. پ  از مجاز 

  کاره شود. مول اتصا  بلافاصله باید سورا 

خارج  انتخابیقطرهاه هاه اتصا  آزمون روه  مول ( الکتروفیوژن،)کوپلرها 3اتصاو  مادگی سرراستِبراه 

بین انتهاه  dn     ۀباید با فاصل )حداقل و حداکثر قطر اظهارشده توسط تولیدکننده( موصو از مودوده 

هاه  یابی لوله ، آرای mm 229از  بی لوله و حداکثر عمو تئورهِ نفوذ اتصا  تهیه شوند؛ که براه قطرهاه 

  ( براه اتصا  را فراهم کند.9/3 اه ممکن )تا باید طوره باشد که حداکثر تغییرشکل زاویهمجاور 

                                                 
 - Straight equal 
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 (C) لب به های اتصال جوش لب محل 4-7-5

لب باید  به دهی به روش جوش لب مورد استفاده در اتصا  PEدار  با انتهاه نره /شیرآو ها، اتصاو  لوله

هاه اتصا  براه ارزیابی کارایی  سازه و مونتاژ شوند. شرایط تهیه مول آماده       ISO مطابو با استاندارد

   ارائه شده است. 2-1-2-5و توت شرایط سخت در زیربند   3-1-2-5سامانه توت شرایط عاده در زیربند 

 (D) از نوع فشاری های اتصال مکانیکی محل 4-7-6

باید مطابو با استاندارد ملی  PEهاه اتصا  مکانیکی، سامانه مونتاژشده لوله و اتصا   مولاز این نوع براه 

 تهیه شود.  23295ایران شماره 

 (E) های اتصال جوش مادگی محل 4-7-1

 هاه تولیدکننده اتصا  تهیه شوند.  با دستورالعملهاه اتصا  جوش مادگی باید مطابو  مول

 مونتاژیالزامات کارایی سامانه  4-4

 کلیات 4-4-7

پارامترهاه نشان از با استفاده و  9شده در جدو   آزمون ارائه هاه روشآزمون مطابو با پ  از انجا  

 کارایی هاه مشخصهباید داراه برحسب کاربرد، ، 3-5شده مطابو با زیربند  تهیههاه اتصا   ، مولشده داده

  باشند. 9شده در جدو   منطبو بر الواما  ارایه

شود؛ در غیر اینصور  ارزیابی کارایی  درصور  درخواست توسط کاربر نهایی، کارایی توت شرایط سخت ارزیابی می -یادآوری

 توت شرایط عاده خواهد بود. 

 (Bو  A)های مونتاژی الکتروفیوژن  کارایی سامانه 4-4-4

 (C 43تحت شرایط عادی )دمای محیط  4-4-4-7

 Cدر پیوست  سامانه مونتاژه  براه ارزیابی کارایی سامانه توت شرایط عاده، با استفاده از شرایط شماره 

هاه اتصا   ، مول2شده در جدو   ( و طبو طرح ارائه2 ± 21) C مویط در دماه       ISOاستاندارد 

مطابو  پایره( )ارزیابی شکل چسبی استوکا  همچسبی یا  ناهم به مقاومت برحسب کاربرد، الکتروفیوژن باید

  .داشته باشند 9شده در جدو   دادهالواما   با

 های مونتاژی الکتروفیوژن   شده برای سامانه طرح ارائه -4جدول 

 لوله الکتروفیوژن /شیرآلاتاتصالات

PE   
الف

 PE     

SDRکثر حدا 
SDRحداقل  ب 

 ب 

PE      
PE       

 استفاده کرد.  SDRبا حداکثر      PEهاه  توان از لوله موجود نباشند، می SDRبا حداکثر     PEهاه  اگر لوله الف
 است.   اتصا /شیر اظهارشده توسط تولیدکنندهلوله  SDRو حداقل لوله  SDRمنظور، حداکثر  ب
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اتصاو  به این  هایی که قرار است براه لوله MRSو مقادیر  SDRشیرآو  باید مودوده /تولیدکننده اتصاو 

 ها کاره مربوط )براه مثا ، زمان ها و پارامترهاه جوش چنین باید رویه ها جوش شوند را اظهار کند. هم آن

کاره وجود داشته باشد، تولیدکننده  هاه جوش دماها( را اظهار کند. اگر نیاز به تغییراتی در رویه و/یا

 شیرآو  باید به وضوح آن را اظهار کند./اتصاو 

 تحت شرایط سخت  4-4-4-4

هاه مورد آزمون براه کارایی سامانه توت شرایط سخت باید  هاه اتصا  الکتروفیوژن، مشخصه براه مول

  باشد. 1مطابو با جدو  

و با استفاده از پارامترهاه نشان  9شده در جدو   هاه آزمون مشخص پ  از انجا  آزمون مطابو با روش

   داشته باشند. 9شده در جدو   هایی مطابو با الواما  ارائه مشخصهشده، مول هاه اتصا  باید  داده

 ها های اتصال و مشخصه ارتباط بین محل -3جدول 

  مادگی الکتروفیوژنمحل اتصال 

  الفمادگی /شیرآلاتتشامل اتصالا

(A) 

 الکتروفیوژنمحل اتصال 

  الفکمربند تشامل اتصالا

(B) 

 مربوط های مشخصه

 ب MRSلوله:           حداکثر 

 ب SDRحداقل:                 

      و     مول اتصا : شرایط 

 چسبی مقاومت به ناهم اا

 اا

 ب MRSلوله:           حداکثر 

 ب SDRحداقل:                 

      و     مول اتصا : شرایط 

پایره فصل  ارزیابی شکل

 مشترک مول اتصا  جوشی

را  است تعریف شده /شیرآو ( که توسط تولیدکننده اتصاو Taتوان انرژه اسمی در دماه معینِ مویط ) پایرش توسط کاربر نهایی، میدرصور   الف

 (.     :      ISOاستاندارد     مطابو با زیربند ) انرژه کرد  . و     حداقل و حداکثر شرایط جایگوین 
 اظهار کرده است.  3-2-2-5بند زیرمطابو با  /شیرآو طبو آنچه که تولیدکننده اتصاو  ب
 شده است.  ارائه /شیرآو که در برگ مشخصا  فنی تولیدکننده اتصاو  Tmaxو   Tmin همراه با     :      ISOاستاندارد  Cمطابو با پیوست   
 

تولیدکننده اتصاو /شیرآو  باید کارایی سامانه مونتاژه توت شرایط سخت را همراه با نوع لوله مورد 

  اظهار کند. 1جدو   Bیا  Aاستفاده، برحسب کاربرد، مطابو با ستون)هاه( 

 (C)لب  به های مونتاژی جوش لب کارایی سامانه 4-4-3

 (C 43تحت شرایط عادی )دمای محیط  4-4-3-7

 Bسامانه مونتاژه در پیوست   براه ارزیابی کارایی سامانه توت شرایط عاده، با استفاده از شرایط شماره 

هاه  ، مول5شده در جدو   ( و طبو طرح ارائه2 ± 21) Cدر دماه مویط      :      ISOاستاندارد 

  داشته باشند. 9شده در جدو   لب باید استوکا  کششی مطابو با الواما  داده به اتصا  جوش لب
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 لب   به های اتصال جوش لب شده برای محل طرح ارائه -4جدول 

 لوله دار لوله یا اتصال/شیر با انتهای نری
PE    PE     

PE     اا 

PE     اا  
 
 شود: می صور  زیر تفسیر جدو  به -یادآوری

وه اشده از آمی اه ساخته ، مول اتصا  با لوله   PEشده از آمیوه  دار ساخته نره با انتهاه /شیرمثا ، براه لوله یا اتصا  براه

PE     شود. میآزمون  

ها، دماها( را  کاره مربوط )براه مثا ، زمان جوشها و پارامترهاه  رویه تولیدکننده اتصاو /شیرآو  باید

کاره وجود داشته باشد، تولیدکننده اتصاو /شیرآو  باید  هاه جوش اظهار کند. اگر نیاز به تغییراتی در رویه

  به وضوح آن را اظهار کند.

 تحت شرایط سخت  4-4-3-4

هاه مورد آزمون براه کارایی سامانه توت شرایط سخت باید  ، مشخصهلب به جوش لبهاه اتصا   براه مول

  باشد. 9مطابو با جدو  

و با استفاده از پارامترهاه نشان  9شده در جدو   هاه آزمون مشخص پ  از انجا  آزمون مطابو با روش

   ته باشند.داش 9شده در جدو   هایی مطابو با الواما  ارائه شده، مول هاه اتصا  باید مشخصه داده

 سامانه کارایی های  مشخصههای اتصال و  ارتباط بین محل -5جدول 

 های مربوط مشخصه لب به محل اتصال جوش لب

(C)  

 یکسان  SDRیکسان و  MRSخورده در مول اتصا :  هر دو جوء جوش

 الفمول اتصا : حداقل و حداکثر شرایط

 (C 48،h  399استوکا  هیدروستاتیک )

 لب به کششی براه مول اتصا  جوش لباستوکا  
  و   در شرایط شماره  کاره مووره، و مقادیر حده پارامترهاه جوش در رابطه با غیرهم     :      ISOاستاندارد   بند  a)مطابو با قسمت  الف

 . است     :      ISOاستاندارد  Bپیوست 
 

، برحسب راتوت شرایط سخت  لب به جوش لب مونتاژهتولیدکننده اتصاو /شیرآو  باید کارایی سامانه 

 اظهار کند. 9کاربرد، مطابو با جدو  

هاه  ، کارایی سامانه مونتاژه توت شرایط سخت حاصل از لوله9تولیدکننده لوله باید مطابو با جدو  

دار( را اظهار  روک  PEهاه  هاه کواکسترود شده، لوله با ویه PEهاه  ، لولهویه تک PEهاه  تولیده )لوله

 کند.
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 (D) از نوع فشاری های مونتاژی مکانیکی کارایی سامانه 4-4-4

 باشند.  23295باید مطابو با استاندارد ملی ایران شماره  فشاره از نوع مکانیکی هاه مونتاژه سامانهکارایی 

 (E) جوش مادگیهای مونتاژی  کارایی سامانه 4-4-5

 توافو شود.  کاربر نهایی/خریدارهاه مونتاژه جوش مادگی باید بین تولیدکننده و  کارایی سامانه

 تثبیت شرایط 4-3

تثبیت شرایط شوند؛ مگر اینکه در روش آزمون  C (2 ± 21)در دماه ها باید قبل از انجا  آزمون،  آزمونه

  طور دیگره قید شده باشد. 9مربوط در جدو  

 الزامات 4-4

 ارائه شده است.  9در جدو   هاه کارایی سامانه الواما  مشخصه

تواند توسط تولیدکننده تهیه شود. در صور  لوو  تهیه سامانه مونتاژشده در حضور نماینده  سامانه مونتاژشده می -یادآوری

 شود. انجا  می قانونی صلاح ذهمرجع 
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 های کارایی سامانه مونتاژی مشخصه -6جدول 

 الزامات مشخصه
 پارامترهای آزمون

 روش آزمون
 مقدار پارامتر

استوکا  

 هیدروستاتیک 

(C 48 ،h 399 ) 

(C) 

بدون وقوع نقیصه حین 

 الفمد  آزمون

 نوع الف هاه انتهایی درپوش
INSO      -  

INSO      -  
 همراه با

INSO      -  
 یا 

INSO      -  ،

 برحسب کاربرد

 آزاد گیره جهت

  -      INSOطبو  زمان تثبیت شرایط مد 

 1 بها  تعداد آزمونه

 آب در آب  نوع آزمون

 تن  مویطی در 

 براه:   لوله 

PE    MPa 9/5 

PE     MPa 5/9 

 h 399 مد  آزمون

 C 48 دماه آزمون

چسبی  ناهم به مقاومت

(A) 

 طو  آغاز گسیختگی

≤ L /  ث در نقیصه تُرد 

 C 21  دماه آزمون
ISO       

،ج بها  تعداد آزمونه
 ح       ISOطبو  

 C 21  دماه آزمون
ISO       

،ج بها  تعداد آزمونه
       ISOطبو  

پایره  ارزیابی شکل

فصل مشترک مول 

 ،چ(Bاتصا  جوشی )
 

 سطح گسیختگی

%98 ≥ Ld  % 29و ≥ Ad ،

 نقیصه تُرد

 C 21 دماه آزمون

ISO       
ب ها  تعداد آزمونه

       ISOطبو  

استوکا  کششی 

  ح(Cلب ) به جوش لب

 : هصینق وقوعآزمون تا 

 قبو  پایر:  شکل -

 تُرد: مردود -

 C 21 دماه آزمون

ISO       
ب ها  تعداد آزمونه

       ISOطبو  

 تکرار شود.  9-5تواند مطابو با زیربند  ، آزمون میh 399پایر قبل از  . در صور  وقوع نقیصه شکلهاه تُرد باید در نظر گرفته شوند فقط نقیصه الف
  باراه کنتار  تولیاد    هااه وز  تعاداد آزموناه  اسات.   9 شده در جادو   منظور تعیین مقدار براه مشخصۀ تعریف شده، نشانگر تعداد وز  به هاه داده تعداد آزمونه ب

 ارائه شده است. [3] 35529-9کارخانه و کنتر  فرایند باید در برنامه کیفیت تولیدکننده قید شود. راهنماه ارزیابی انطباق در استاندارد ملی ایران شماره 
صاور  آب در آب انجاا     صور  آب در هوا انجا  شود. در صور  وقوع اختلا  نظار، آزماون بایاد باه     تواند به آزمون می ،mm 598 < dnدر روش جایگوین براه   

 شود. 
 اتصا  مواسبه شود.  (SDRفشار آزمون باید با استفاده از نسبت ابعاده استاندارد )  
درصاور  وقاوع اخاتلا  نظار در     طو  اسمی ناحیه جوش اتصا  مادگی الکتروفیوژن است.   Lو  هاه آزمون است بلندترین طو  نقیصۀ تُرد در هر یک از نمونه ث

 باید استفاده شود.       ISO، استاندارد mm 229تا  mm 58نتایج آزمون براه قطرهاه 
 ضخامت دیوارۀ هر جوء، کاه  داد. براه  mm 39روش مکانیکی با حف  حداقل  توان به را میضخامت نمونه آزمون براه آزمون اتصاو  با قطر باو،  ج
  بررسی کرد. ISO       [1]توان توسط آزمون خم  تسمه مطابو با  این مشخصه را می ،mm 598 < dn( و Bاتصاو  نوع )در روش جایگوین براه  چ
  این آزمون براه کمربند جوشی کاربرد ندارد. .کاربرد دارد mm 58 ≤ dnبراه این آزمون  ح
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 C 81در صورت وقوع نقیصه در دمای  بازآزمایی 4-5

شود؛ ولی اگر نمونه در  نقیصه موسوب می h 399صور  تُرد در کمتر از  ساعته، شکست به 399در آزمون 

، باید بازآزمایی انجا  شود. بازآزمایی باید در تن  پایر دچار نقیصه شود صور  شکل به h 399کمتر از 

آمده از خط گارنده از نقاط  دست بتوان به حداقل زمان وز  براه تن  انتخابی به انتخابی کمتر انجا  شود؛ تا

  دست یافت. 9شده در جدو   زمان داده-تن 

 زمان آزمون مربوط و حداقل مدت C 81 یدر دما تنش محیطی -1جدول 

PE    PE     

 مدت آزمون تنش مدت آزمون تنش

MPa h MPa H 

9/5 399 5/9 399 

5/5 211 1/9 299 

1/5 113 2/9 155 

2/5 595 3/9 925 

3/5 949 8/9 3888 

 اا اا 3888 8/5
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 الفپیوست 

 (دهنده آگاهی)

 استاندارد منبعاین استاندارد نسبت به شده در  تغییرات اعمال

 شده های اضافه بخش 7-الف

انتقا  »، عبار  فشار در کاربرد انتقا  آب کشاورزهاتیلن توت  استفاده از اتصاو  پلی: باتوجه به مقدمه -

 اضافه شده است.به پاراگرا  او  « براه کشاورزهآب 

 /یاو»اتیلن، عبار   به شیرآو  پلی 35529-5: باتوجه به تخصیص استاندارد ملی ایران شماره 3بند  -

  اضافه شده است. و سو  او  هاه به پاراگرا « شیرآو 

اا انتقا  »ربرد انتقا  آب کشاورزه، عبار  اتیلن توت فشار در کا هاه پلی به استفاده از لوله: باتوجه 3بند  -

 اضافه شده است.« آب براه کشاورزه

-5 /یاو»اتیلن، عبار   به شیرآو  پلی 35529-5: باتوجه به تخصیص استاندارد ملی ایران شماره 3بند  -

  اضافه شده است. 2یادآوره به « 35529

: باتوجه به اینکه ارزیابی و صدور پروانه استاندارد براه اتصاو  مکانیکی از نوع فشاره مطابو با 3 بند -

 اضافه شده است. پاراگرا  آخرشود،  انجا  می 23295استاندارد ملی ایران شماره 

استاندارد به این اتیلن،  به شیرآو  پلی 35529-5: باتوجه به تخصیص استاندارد ملی ایران شماره 2بند  -

  اضافه شده است. مراجع الوامی

این استاندارد به اتیلن،  به شیرآو  پلی 35529-5: باتوجه به تخصیص استاندارد ملی ایران شماره 5بند  -

  اضافه شده است. عنوان این بند و زیربندهاه مربوط

به « کمربند جوشی»، عبار  دشدن کمربند جوشی به قسمت سو  استاندار باتوجه به اضافه: 1-3-5زیربند  -

  شده است. ( اضافهCداخل پرانتو در ردیف )

به پاراگرا  « )حداقل و حداکثر قطر اظهارشده توسط تولیدکننده(»: براه رفع ابها ، عبار  5-3-5زیربند  -

 شده است. سو  اضافه

 شده است. زیربند اضافهیادآوره به انتهاه ، درخصوک شرایط آزمون : براه رفع ابها 3-2-5زیربند  -

 شده است. به پاراگرا  او  اضافه« پایره( )ارزیابی شکل»: براه رفع ابها ، عبار  3-2-2-5زیربند  -

 ، یادآوره اضافه شده است.درخصوک مونتاژ سامانه : براه آگاهی و رفع ابها 5-5زیربند  -
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درصور  » ۀجملچسبی،  براه رفع ابها  درخصوک نتایج آزمون مقاومت به ناهم: 9، جدو  5-5زیربند  -

باید استفاده        ISO، استاندارد mm 229تا  mm 58وقوع اختلا  نظر در نتایج آزمون براه قطرهاه 

 اضافه شده است. ثبه انتهاه پانوشت  «شود.

این آزمون براه »جمله ، 1-3-5زیربند  هشدن کمربند جوشی ب باتوجه به اضافه: 9، جدو  5-5زیربند  -

 اضافه شده است. حپانوشت انتهاه به « کمربند جوشی کاربرد ندارد.

 شده های حذف بخش 4-الف

در تماس با آب ماورد اساتفاده در   ها و اجواه سامانه  شده براه آمیوه هاه الوا  باتوجه به مودودیت: مقدمه -

 ، پاراگرا  آخر مقدمه حا  شده است. 35529-3استاندارد ملی ایران شماره  9در بند  مصار  انسانی

باتوجه به اینکه در پاراگرا  دو  مقدمه به قسمت هفاتم اساتاندارد درخصاوک راهنمااه ارزیاابی      : مقدمه -

 انطباق اشاره شده است، یادآوره آخر مقدمه حا  شده است. 

 حا  شده است.« توسط تولیدکننده»ابها ، عبار  : براه رفع 2، یادآوره 3بند  -

و همچنین رفع ابها ، فقط جاوش   34954: براه هماهنگی با استاندارد ملی ایران شماره 3-1-2-5زیربند  -

PE     بهPE     و جوشPE     به PE     چنین  پاراگرا  ماقبل آخر و هم؛ و درنتیجه شده است مجاز

 .ستنیو حا  شده ا 5 پانوشت جدو 

، مودوده 3-1-2-5مطابو با زیربند »، عبار  5شده در جدو   باتوجه به اصلاح انجا : 3-1-2-5زیربند  -

SDR  و مقادیرMRS ها جوش شوند را اظهار  هایی که قرار است این اتصاو /شیرآو  به آن براه لوله

  شده است. حا « کند.

درصور  درخواست توسط خریدار، براه » جمله، 5جدو  شده در  باتوجه به اصلاح انجا : 3-1-2-5زیربند  -

استفاده      PEو     PEهاه  هاه حاوه آمیوه ها، آزمونه هاه اتصا  حاصل از ترکیب آمیوه مول

  شده است. از انتهاه یادآوره حا « شوند. می

استاندارد ملی ایران نوع فشاره در از باتوجه به اینکه کارایی سامانه اتصاو  مکانیکی : 5-2-5زیربند  -

و کارایی سامانه باید بین تولیدکننده و کاربر نهایی/خریدار توافو »، عبار  ارائه شده است 23295شماره 

  شده است.حا  « شود

رساانی،   آب و اتصاو /شایرآو   ها در کشور براه تولید لوله    PE: باتوجه به عد  استفاده از 9-5زیربند  -

 حا  شده است. 9جدو  مربوط به آن از  ستون

 .نامه حا  شده است این استاندارد از کتاب در متن،  -     ISOعد  ارجاع به : باتوجه به نامه کتاب -
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 شده های جایگزین بخش 3-الف

 23295و  32343-5، 32343-2، 32343-3تادوین اساتانداردهاه ملای ایاران شاماره      : باتوجه به 2بند  -

 ISO     -  ،ISO     -  ،ISOترتیب جاایگوین اساتانداردهاه    این استانداردها به صور  تغییریافته، به

 .اند شده       ISOو   -    

انواع »عنوان ، باتوجه به اینکه در این زیربند انواع مول اتصا  ارائه شده است نه اتصاو  :1-3-5زیربند  -

  شده است.« انواع اتصاو »جایگوین عنوان « هاه اتصا  مول

هاه  تبدیلمادگی الکتروفیوژن )شامل هاه اتصا   مول»عبار  براه آگاهی و رفع ابها ،  :1-3-5زیربند  -

  شده است.« هاه اتصا  مادگی الکتروفیوژن مول»جایگوین عبار  « با مادگی الکتروفیوژن( دار فلنج

هاه  تبدیل)شامل  لب به لبهاه اتصا  جوش  مول»عبار  براه آگاهی و رفع ابها ،  :1-3-5زیربند  -

  شده است.« لب به هاه اتصا  جوش لب مول»جایگوین عبار  « دار( با انتهاه نره دار فلنج

جایگوین عبار  « از نوع فشاره هاه اتصا  مکانیکی مول»عبار  براه آگاهی و رفع ابها ،  :1-3-5زیربند  -

  شده است.« مکانیکیهاه اتصا   مول»

جایگوین « از نوع فشاره هاه اتصا  مکانیکی مول»، عبار  تصویح اشتباه فنی: براه 9-3-5زیربند  -

 شده است.« هاه اتصا  مکانیکی مول»

هاه  مشخصه»جایگوین « کاراییهاه  مشخصه»، عبار  تصویح اشتباه تایپی: براه 3-2-5زیربند  -

  شده است.« مکانیکی

جایگوین « فشاره از نوعمکانیکی  هاه مونتاژه سامانه»  ، عبارتصویح اشتباه فنی: براه 5-2-5زیربند  -

 شده است.« مکانیکی هاه مونتاژه سامانه»

«  / L»، عبار  چسبی تصویح اشتباه تایپی در ردیف مقاومت به ناهم: براه 9، جدو  5-2-5زیربند  -

 شده است. Lجایگوین   Lو در پانوشت ث نیو «  /L»جایگوین 

ایان اساتاندارد    صاور  تغییریافتاه،   باه  35529-9تدوین استاندارد ملی ایران شماره : باتوجه به نامه کتاب -

 .شده است  -      CEN/TSجایگوین 
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 نامه کتاب

فاضلاب و رسانی،  گااره پلاستیکی براه آب هاه لوله ، سامانه35529-9استاندارد ملی ایران شماره  [7]

 : راهنماه ارزیابی انطباق9قسمت  -(PEاتیلن ) پلی -زهکشی توت فشار

[ ] ISO      , Plastics pipes and fittings — Decohesion test of electrofusion assemblies — 

Strip-bend test 

هایی باا   چسبی مجموعه  آزمون ناهم -پلاستیکیلوله ها و اتصاو  ، 3159سا   :39195استاندارد ملی ایران شماره  -یادآوری

 تدوین شده است.      :      ISO، با استفاده از استاندارد هنوار خم  آزمون -جوش الکتروفیوژن

 

 


